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INDLEDNING

Virksomheden Paneltech er en produktionsvirksomhed, som
har veeret pd det polske marked siden 1989. I sine over 30
ar pd markedet har Paneltech form&et at kombinere soliditet
og den hgjeste kvalitet af de fremstillede produkter med ret-
tidig service og levering. Den gennem mange &r erhvervede
erfaring samt investeringen i en moderne teknologilinje har
gjort det muligt for os at nd vores malseetning. Det er derfor vi
er markedsledende indenfor sandwichpaneler i Polen. Vi har
mgdt tillid fra en lang reekke kunder, sdvel i Polen som i ud-
landet. Vores produkter eksporteres til naesten 30 lande fra
hele verden.

Paneltech tilbyder et moderne og komplekst system med let

opbygning af sandwichpaneler. Indenfor vores udbud leverer
vi forskellige sandwichpaneler:

= med PUR/ PIR kerne,
= med kerne af polystyrenskum,
= med kerne af mineraluld.

Paneltech r&der over egen maskinpark samt undersggelseslab-
oratorium, understgttet af en erfaren afdeling for kvalitetskon-
trol, hvilket sazetter os i stand til at producere den hgjeste
kvalitet sandwichpaneler, industridare samt polystyrenskum.
Bortset fra ovenstdende naevnte produkter forhandler Pan-
eltech ligeledes facadekassetter, isoleringsplader i PIR soft,
skumblokke, polystyren til tagdaekning, ekstruderet polysty-
ren, dgre og vinduer i aluminium og PVC, produkter af rustfrit
stal samt porte og laesningssystemer fra Hormann.

Vores produktudbud omfatter ligeledes specialydelser inden-
for generel udfgrelse af industriprodukter, lagerlokaler, mon-
tage af sandwichpaneler samt kgledare.






OM PRODUKTET

OM PRODUKTET

OPBYGNINGEN AF SANDWICHPANELER

Sandwichpaneler fra Paneltech er et moderne byggemateri-
ale, som bestdr af to profilerede belaegninger udfart af lake-
rede og galvaniserede stdlplader samt den mellem disse be-
liggende isolerende kerner af stift PUR/PIR-skum, polystyren
eller mineraluld.

Panelernes belaegning laves af stélplader med en tykkelse pé
mellem 0,4 til 0,6 mm, i overensstemmelse med kravene i
norm PN-EN 10346, galvaniseret p& begge sider samt belagt
med en organisk beskyttende overflade. Som standard er pan-
elerne belagt med polyesterlak med en tykkelse p& 25 um,
hvilket sikrer en brugsperiode pd 15-20 ar. Der kan ligeledes
leveres andre overfladebehandlinger, beregnet til anvendelse
indenfor og udenfor i miljger med forhgjet aggressivitet. For
at @ge belaegningens stivhed og zestetiske fremtraeden er
den udstyret med en karakteristisk profilering, som leveres i
forskellige mgnstre. Panelernes sammenkobling er udformet
pd en made, som sikrer en betydelig taethed, at de er lette
at montere samt muligheden for under montagen at tilfgre
supplerende taetnende masse, som modvirker infiltration fra
gasser og sikrer vandtaethed.

Panelets kerne er et isolerende og baerende lag, som af-
haengigt af det anvendte materiale har forskellige fysiske og
mekaniske egenskaber. Paneler med en kerne af polyuretan-
skum er karakteriseret ved saerdeles gode termoisolerende
egenskaber og holdbarhed (PUR) samt forggede brandhaem-
mende egenskaber (PIR). Paneler med en kerne af mineraluld
har seerdeles gode brandhaemmende egenskaber. Paneler med
en kerne af polystyren er derimod karakteriseret ved gode ter-
moisolerende egenskaber, samtidigt med at de er lettere end
de andre paneler.

Sandwichpanelernes indkapsling er ikke blot en fremragen-
de termisk isolering, men sikrer ligeledes beskyttelse mod
vejr. Sandwichpaneler fra Paneltech leveres i fire typer, dvs.
vaegpaneler med synlig sammenkobling, vaegpaneler med
skjult sammenkobling, tagplader samt kgleisolerende plader i
forskellige tykkelser og farver, hvilket tillader szerdeles varieret
anvendelse indenfor byggeriet, bdde i traditionelle og nys-
kabende projekter. Panelerne produceres i forskellige laengder
fra 2,00 til 16,00 m og skaeres under produktionsprocessen til
den bestilte laengde i en lige vinkel. Ved valg af lakkens farve
skal man tage hensyn til overfladens ophedning fra solstrler,
som giver yderligere pavirkninger, der kan have indflydelse
pd produktets baereevne og aestetik. Yderligere information
og panelernes parametre, leverede profileringer, farver samt
overflader findes lzengere fremme i kataloget.

Den tekniske dokumentation for sandwichpanelerne er udar-
bejdet i overensstemmelse med norm PN — EN 14509. De
tekniske undersggelser af sandwichpanelerne er gennemfgrt
i anerkendte laboratorier, s som: Instytut Techniki Budow-
lanej (Institut for Byggeteknik), Zaktad Badan Ogniowych i
Warszawa med notificeringsnummer 1488, i Undersggelse-
sinstituttet Fires Batizovce Stowacja med notificeringsnum-
mer 1396 samt andre, pd hvilken baggrund virksomheden
Paneltech som producent ggr brug af vurderingssystem 3
til overensstemmelse, og har udstedt erklzering om brugere-
genskaber i overensstemmelse med europaeisk norm samt CE
maerket produktet.

STALBELAGNING

KOBLING AF PLADER PANELETS KERNE

T



OMPRODUKTET

ANVENDELSE AF SANDWICHPANELER

Sandwichpaneler fra Paneltech er beregnet til udfgrelse af
ydervaegge lofter og tage. De anvendes i byggeri af bl.a.:
industrielle produktionshaller, salgs- og lagerhaller
kontorarealer og serviceomréder

containere

bygninger til landbrug og fadevareindustrien

kgle- og fryserum

= tagkonstruktioner

Sandwichpaneler er lette og holdbare og i hgj kvalitet. Forde-

lene ved de selvbzerende sandwichpaneler fra Paneltech er:

= stor mekanisk modstandsdygtighed

= saerdeles god varmeisolering

= vaeg- og tagpanelernes betydelige modstandsdygtighed
mod regn fra siden

» szerdeles stor teethed i sammenfgjningerne pd
vaegpaneler pd tagplader mod gennemstrgmning af luft
og vanddamp

= let og hurtig montage

= forholdsvis lave investeringsomkostninger i forhold til
klassiske byggemetoder

= hgit sestetisk indtryk, varierede farvetoner og struktur i
overfladen

Sandwichpanelerne skal overholde de i byggeprojektet an-
tagne parametre for objektet og skal udvaelges under hen-
syntagen til:

= formdl (vaeg, tag, l3setype)

termisk isoleringsevne (Uc)

brandhaemmende parametre (EI, begraensning

af ilden, Broof)

mekanisk holdbarhed

overfladens modstandsdygtighed mod korrosion

= andet (type overflade, farve, modul, aestetik)

Takket vaere det brede sortiment med hensyn til tykkelse og
kernetype overholdes de aktuelle krav i byggelovgivningen
med hensyn til bl.a. varmetabsfaktoren for bygninger med
en lokaletemperatur t > 16°C udggr for ydervaegge max 0,20
W/m2K, og for tage max 0,15 W/m2K. Indtil 01.01.2017 var
det veerdier pd 0,25 og 0,20, og indtil 31.12.2020 var det
veerdier pa 0,23 og 0,18.

N&r der anvendes paneler indenfor fgdevareindustrien, kan
man antage, at PIR-CH pladernes mindste tykkelse i fryse-
rummet, i forhold til temperaturforskellen AT mellem tem-
peraturen indenfor og det ydre kammer, med fastholdelse af
en anbefalet koncentration af varmestrgm, som en mindre
end 10 W/m2 udggr:

= for AT =50°C- 120 mm
= for AT =70 °C- 160 mm
= for AT =80 °C- 180 mm
= for AT =90 °C-200 mm

Vaegpanelerne er tilpasset til montage i bade horisontale og
vertikale systemer. Tagpladernes konstruktion ggr det muligt
at montere dem pé tage med en minimal faldende tagheeld-
ning p& 5%, safremt pladen udger et element fra tagskaegget
til rygningen, samt pa taghaeldninger med et minimalt fald
pd 9%, s&fremt der forekommer tvaergdende kontaktflader
af de i laengden sammenkoblede plader (laengden af taghaeld-
ningen er stgrre end den anbefalede produktionslaengde af
pladerne).

Vi kender vores kunders krav og behov, og vi tilbyder derfor
radgivning og teknisk statte til spgrgsmal i forbindelse med
lette konstruktioner. Vi har produceret sandwichpaneler i
over 25 &r, og har i den forbindelse en veludviklet og erfaren
afdeling for kvalitetskontrol samt ISO kvalitetsgaranti.



OM PRODUKTET

BETEGNELSER OG TYPER AF
SANDWICHPANELER FRA PANELTECH

Sandwichpaneler fra Paneltech er maerket i overensstemmelse med fglgende skema:

PW PIR-S 100.1130 0,5/0,4 SP25/SP25 9002/9002 MF/L

1130 0,5/0,4 SP25/SP25  9002/9002 MF/L

PW PIR S 100
Ydre tyk- . .
Produkt-navn Pladens Modulets . Ydre/ indre Ydre/ indre o
- kerne 1022 WiselEs bredde kt?é?:e/g lnr:gge overflade farve Profilering

Panelerne forhandles med tre slags kerner: polyuretan/polyisocyanurat (PUR/PIR), polystyren (PWS)
samt med en kerne af mineraluld (PWW).

Kerne af polyuretan/polyisocyanurat Kerne af polystyren (PWS) Kerne af mineraluld (PWW)
(PUR/PIR)

MED HENSYN TIL SANDWICHPANELER TILBYDER VI

Sandwichpaneler til vaeggen med synlig sammenkobling
PW PIR-S, PWW-S / PWW-S LITE, PWS-S

Sandwichpaneler til vaeggen med skjult sammenkobling
PW PIR-SU, PWW-SU

Sandwichpaneler til kglerum
PW PIR-CH

Sandwichpaneler til taget
PW PUR-D / PIR-D, PWW-D, PWS-D




OMPRODUKTET

TILGANGELIGE PROFILERINGER

Profileringen af sandwichpanelernes beleegning har til formal Profileringens dybde er omkring 1 mm. Undtagelsen er en
at understrege de aestetiske vaerdier samt at gge stivheden. ekstern beleegning pd tagplader, som er udstyret med indivi-
Afhzengigt af paneltypen forhandles profileringerne i forskel- duel trapezprofilering med en dybde p& omkring 2 mm.

lige varianter p& begge sider.

INDRE SIDE

YDRE SIDE

TILGANGELIGE PROFILERINGER PA YDERSIDE: TILGANGELIGE PROFILERINGER PA INDERSIDE:

L Linje L Linje

MF Mikrobglge R RilleV

ML Mikrolinje G GlatV

MR Mikrorille?

G Glatv

T Trapez (kun til tagplader)

1 Belaegning med profilering G - glat eller R- rille kan praesentere minimale bglger, som har indflydelse
pd produktets zestetik, og opfylder kravene til norm EN 14509, bilag D

dvedrgrer sandwichpaneler fra Paneltech med PIR-kerne. Mere information om MT-profileringer kan findes
i produktkortet

10



OM PRODUKTET

L - LINJE
50

MF - MIKROB@LGE

16

ML - MIKROLINJE

—
25
R - RILLE

MR - MIKRORILLE
25

G - GLAT

T - TRAPEZ -

/\ A
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OMPRODUKTET

TILGANGELIGE RAL FARVER

Den ydre beleegning p& sandwichpaneler fra Paneltech for-
handles i et bredt udvalg i overensstemmelse med betegnel-
serne fra farvepaletten RAL. Tilbud pd polyesterbelaegninger
SP25 er opdelt i standardfarver, typiske og atypiske. Lager-
beholdningen af de mest populzere standardfarver fasthol-
des pd et niveau, som sikrer lgbende og preecis levering af
indkomne ordrer. Et farvesupplement til den grundlaeggende
farvepalet er typiske farver, som pé trods af god tilgeenge-
lighed kan have indflydelse pé en forlaengelse af leverings-
fristen og vaere forbundet med ekstra gebyr. Efter kundens
@nske kan vi udfgre paneler med belaegning i atypiske farver.
Valget af sddanne er forbundet med individuelt aftalte leve-
ringsbetingelser.

Farven pa den ydre beleegning har indflydelse pa temperatu-
ren pa det selvopvarmende omrade fra solstréler, og falgen
af dette er en varmeudbredelse, der igen har direkte indfly-
delse pa pladens og belaegningens holdbarhed. Man udskiller
tre farvegrupper pd beleegningen pé sandwichpaneler:

I gruppe — meget lyse farver,

Il gruppe — lyse farver,

Il gruppe — mgrke farver.

STANDARDFARVER

9010 9002 92001 7035
TYPISKE FARVER

7040 1021 1002 3000
. .

5012 5010 6029 9007

9006 1015

3011 8017

7024

7016

De i kataloget praesenterede farver tjener kun som eksempler. Farvetonerne pa stalplader kan afvige afhaengigt
af materialepartiet eller producenten. Paneltech Sp. z 0.0. forbeholder sig derfor retten til at der kan veere farveforskel-
le mellem de praesenterede prgver og de leverede materialer.

12



OM PRODUKTET

Vi anbefaler anvendelsen af meget lyse og lyse farver (I og
II farvegruppe). Ydermere anbefaler vi ikke anvendelsen af
vaegpaneler med belaegning i mark farve til systemer, som
understgttes pd mange punkter, da belaegningen her kan
Igsnes. Belaegningen pd sandwichpaneler i mgrke farver har
en betydelig evne til varmeabsorbering, hvilket i perioder
med meget sol kan fgre til pletvis deformering af belaegnin-
gens overflade. I forbindelse hermed skal man sikre mulig-

FARVETABEL FOR OVERFLADEN PA SANDWICHPANELER

Farvegruppe / temperatur for

selvopvarmning af overfladen om
sommeren

Farvenummer iht. RAL

heden for termiske bevaegelser i pladerne og anvendelse af
plader med en begraenset laengde. Denne effekt har ingen
indflydelse p& pladernes brugeregenskaber. Som generelt
princip antages valg af pladernes laengde afhaengigt af farven
og de teknologiske muligheder, som i nedenstdende tabel.
Indre belaegning pa sandwichpaneler leveres i to grundleeg-
gende farver: RAL 9002 og 9010. Andre farver leveres efter
forespgrgsel.

Graden af lysrefleksion
fra pladernes overflade RG [%]

I - meget lyse farver,

temperatur op til 55°C 1015, 1018, 7035, 9001, 9002, 9010 75-90
I - lyse farver, temperatur op til 65°C 1002, 1007, 1021, 2008, 2011, 5012, 6018, 9006, 7040 40-74
111 — mgrke farver, temperatur op til 80°C 3000, 3005, 3011, 3016, 5010, 5011, 6003, 6005, 8-39

6011, 6029, 7016, 7024, 8004, 8017, 9007

De farver, som ikke er angivet i ovenstdende tabel, skal kvalificeres til den relevante farvegruppe pd baggrund af graden
af refleksion af strélingen.

TABEL OVER DEN ANBEFALEDE LANGDE AF PLADERNE AFHANGIGT AF BELAGNINGENS FARVE SAMT DE TEKNOLOGISKE MULIGHEDER

ngﬁ de't}';lEIF;;—E;H Tykkelse [mm)] Gruppe I-m. lys [m]
PW PIR-S 40 + 60 2+10 2+9 2+7
PW PIR-S 80 + 120 2+158 2+9 2+7
PW PIR-SU 60 2+10 2+9 2+7
PW PIR-SU 80 + 120 2+158 2+9 2+7
PW PIR-CH 120 + 200 2+158 2+9 2+7
PW PUR-D / PIR-D 40 + 160 2+16 2+9 2+7
PWS-S 50 + 200 2+10 2+7 2+7
PWS-D 80 + 200 2+10 2+7 2+7
PWW-S / PWW-S lite 60 + 160 2+10 2+7 2+7
PWW-S / PWW-S lite 180 + 240 2+7 2+7 2+7
PWW-SU 60 + 160 2+10 2+7 2+7
PWW-SU 180 + 200 2+7 2+7 2=7
PWW-D 80 + 160 2+10 2+7 2=+7
PWW-D 180 + 200 2+7 2+7 2=7
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VEJLEDNING | TRANSPORT OG OPBEVARING

VEJLEDNING | TRANSPORT

0G OPBEVARING

PAKNING

Sandwichpaneler pakkes under produktionsprocessen i
pakker, som anbringes pa traepaller (plader med kerne af mi-
neraluld) eller polystyrenunderlag og omviklet af beskyttel-
sesfolie. Til hver pakke bileegges to dokumenter: produktets
etikette samt afleesningsvejledning. Pakkernes maksimale mal
udger 16 x 1,20 x 1,30 m (leengde x bredde x hgjde).

TRANSPORT TIL BYGGEPLADSEN

Fristen for modtagelse af pladerne fastsaettes efter hen-
syntagen til alle etaper i produktionsprocessen. Antallet af
plader i pakken afhaenger af type og tykkelse. Der tillades
transport af 2-3 lag pakker afhaengigt af pladetypen. Stan-
dard transportmiddel er lastbiler, som sikrer: et fladt omréde
pd ladet med en bredde pa 2,4 m og en laessehgjde pa 2,65
m, mulighed for pdlaesning fra begge sider, fastgaring ved
hjeelp af transportseler samt sikring af pakkerne ved hjeelp af
afdaekninger i tree eller kunststoffer. Paleesningen af pakker-
ne pa vognen foretages af medarbejdere fra Paneltech med
aktiv deltagelse fra chauffgren, som har pligt til at fastggre
og sikre pladerne pd vognen og periodisk kontrollere lasten
under transporten.

ANTALLET AF SANDWICHPANELER PW PUR / PIR | PAKKEN

AFLAESNING PA BYGGEPLADSEN

Aflaesning af produktet m& kun ske i originale pakninger ved
hjeelp af Igfte- og transportudstyr beregnet til Igft i horison-
tal position. Til Igft af pakkerne anbefales Igfteudstyr eller
gaffeltrucks. Pakker med en laengde over 6 m skal transpor-
teres ved hjeelp af to gaffeltrucks eller anvendelsen af trans-
portremme samt tvaerstykker af H-typen, som muligggr at
bzelterne kan presses om pakken. I tilfeelde af nogen form for
forbehold til forsendelsen har modtageren eller transportg-
ren pligt til at anbringe information i leveringsbekraeftelsen
og transportdokumentet.

PLACERING OG OPLAGRING AF SANDWICHPANELER

Pakkerne skal pé fabriksunderlag placeres pd jaevne og kun
let bgjede overflader samt sikres mod indvirken fra vejr samt
smuds. Opbevaring i fabriksindpakningerne bgr ikke oversti-
ge 4 uger, og beskyttende folie, som udsaettes for vejrlig, skal
indenfor 2 uger fijernes ved en temperatur pd +5 til 60 °C.

T T T,

Tykkelse [mm)]

40 14
60 18
80 14
90 -
100 11
120 9
145 =
160 -
180 =
200 -

18
14

11

16

Antal plader i pakken som standard [stk.]

= 18
- 14
= 10
- 10
= 8
9 8
= 6
7 6
6

5 -



VEJLEDNING | TRANSPORT OG OPBEVARING

ANTALLET AF SANDWICHPANELER MED KERNE AF MINERALULD | PAKKEN

s % 0

Tykkelse [mm] Antal plader i pakken som standard [stk.]

60 17 17 =
80 13 13 10
100 10 10 8
120 9 9 6
140 7 7 6
150 7 6
160 6 6 6
180 6 6 4
200 5 5

240 4 -

ANTALLET AF SANDWICHPANELER MED KERNE AF POLYSTYREN | PAKKEN

s | 0o

Tykkelse [mm)] Antal plader i pakken som standard [stk.]
50 22 =
80 14 10
100 11 8
120 9 8
150 7 6
200 5 5

1. Antallet af plader i pakken kan variere afhaengigt af de i tabellen angivne under hensyntagen til optimal udnyttelse af hgjden
pd haengeren, som udggr 2,65 m.

2. Der md maksimalt laesses to hele pakker p& haengeren.

3. Atypiske pakninger kan leveres efter kundens gnske efter at de tekniske muligheder er aftalt med en medarbejder hos kun-
deservice hos Paneltech.

17



MONTAGEVEJLEDNING

MONTAGEVEJLEDNING

FORBEREDENDE ARBEJDE

Sandwichpaneler skal som daekkende elementer fastgares til
konstruktionen pa ngjagtigt angivne og forberedte punkter.
Dette sikrer et godt aestetisk indtryk p& bygningen og undgar
at deformere staloverfladen. Inden man gar i gang med mon-
tage, tjekkes omhyggeligt: ngjagtigheden af den udfgrte
konstruktion og dennes overensstemmelse med projektet,
tilladelig maksimal afstand mellem understgttende elementer
(i overensstemmelse med Paneltechs tabel over belastning)
samt tilstanden af overfladen pd pladernes belaegning. Sand-
wichpaneler med synlig PIR-S sammenkobling er udstyret med
beskyttelsesfolie med pile p& sidekanterne, hvor pilens retning
peger mod pladens ydre belaegning.

TILSKARING AF PLADEN

Sandwichpaneler produceres til konkrete mal. Tilskeering af
plader p& byggepladsen skal udfgres med anvendelse af en
savklinge med sma takker eller en szerlig rundsav til metal.
Der mé ikke anvendes kantslibere eller andre redskaber, som
frembringer hgj temperatur under brugen, da dette kan fgre
til beskadigelse af den organiske, korrosionsbeskyttende be-
laegning. Efter tilskzeringen renses pladernes overflade for
spaner.

VALG AF FORBINDELSESELEMENTER

Som standard er sandwichpaneler fastgjort til konstrukti-
onen ved hjeelp af stdlsammenfgjninger gennem to stdlbe-
laegninger i pladen. Placeringen af sammenfgjningerne skal
foretages pd basis af Paneltechs aktuelle tekniske katalog.
Antallet af forbindelseselementer, afstanden i konstruk-
tionen og bredden af understgttende elementer angives
i tabellen over pladebelastning. F.eks.: plade PW PIR-S 120
0,5/0,5 i en meget lys farve (gruppe I), monteret pd en enkelt
spzendvidde og med en vindbelastning med en karakteri-
stisk veerdi +/-0,6 kN/m2, bgr fastggres med tre forbin-
delseselementer til hvert understgttende element med en
bredde pa 40 mm og en afstand, som ikke overstiger 7,5 m.

Typen af forbindelseselementer skal vaelges under hensyn-

tagen til:

= type og tykkelse p& konstruktionsunderlaget, hvortil
sandwichpanelet fastggres

* type og tykkelse p& sandwichpanelet p&
fastggringsstedet

= forbindelseselementets mekaniske, fysiske og kemiske
egenskaber

Valg af forbindelseselementer afhaengigt af typen af kon-

struktionen af det materiale, hvortil sandwichpanelet er fast-

gjort:

= fastggring til stalprofiler med hjeelp af selvborende forbin-
delseselementer i en teknologisk cyklus, hvor der foreta-
ges udfgrelse af og indsaetning af gevind i &bningen (f.eks.
ved montage af tyndvaeggede stdlprofiler med forbindel-
seselementer med et bor pd op til 6 mm og et groft gevind

samt montage pé varmevalsede stalprofiler med en tyk-
kelse fra 3 til 16 mm forbundet med et bor p& 12 eller 16
mm og et tyndt gevind,

» fastgjort til et stlprofil med en tykkelse pd 6 mm ved
hjeelp af selvborende sammenkoblinger i to teknologi-
ske cyklusser gennem udfgrelse af en indledende 8bning
i sandwichpanelet og konstruktionen samt indszettelse
af forbindelseselementet i den indledende &bning, med
samtidig indszettelse af gevind i konstruktionselementet

= fastggring til traeprofiler ved hjzelp af selvborende sam-
menkoblinger i en teknologisk cyklus, i hvilken forestér
udfarelse af og indsaetning af gevind i dbningen. Fastgg-
ring til h3rdt trae kraever boring af en indledende &bning

= fastggring direkte til betonelementer ved hjzelp af selvbo-
rende sammenkoblinger i to teknologiske cyklusser gen-
nem udfgrelse af en indledende 8bning i sandwichpanelet
og konstruktionen samt indszettelse af forbindelsesele-
mentet i den indledende 8bning, med samtidig indsacttelse
af gevind i konstruktionen

= fastgjort til betonelementer ved hjaelp af forbindelsesele-
menter med anker i kunststof i to teknologiske cyklusser
gennem udfgrelse af dbninger i sandwichpanelet og kon-
struktionen samt indsaetning af ankeret og forbindelses-
elementet i dbningen i konstruktionselementet

Valg af forbindelseselementer afhaengigt af mekaniske, fysi-

ske og kemiske egenskaber:

= forbindelseselementets karakteristiske baereevne med
stalunderlag pd 19 mm og EPDM pakning bgr ved udtraek-
ning ikke veere mindre end 2,20 KN (beregnede baereevne
ikke mindre end 1,65 KN),

* forbindelseselementer af rustfrit stdl eller polyamidfor-
bindelser med skrue af galvaniseret stdl, som er karakteri-
seret ved lavere varmeledningsevne

* forbindelseselementer af rustfrit stdl eller polyamidfor-
bindelser med skrue af galvaniseret stdl, som er karakteri-
seret ved en forgget modstandsdygtighed mod korrosion

VEJLEDNING | KORREKT MONTAGE AF FORBINDELSESELEMENTERNE
* til montagen anvendes specialiseret elektrisk vaerktgj

» diameter og dybden af den indledende dbning i underlaget
i overensstemmelse med anbefalinger fra producenten af
forbindelsesleddet

* montage af forbindelsesleddet vinkelret i forhold ftil
underlaget

= efter montage af forbindelseselementet skal skiver med
EPDM pakning taetne fastggringen; forbindelseselementet
ma ikke skrues for Igst eller for teet, hvilket kan deformere
underlaget

* mindste afstand mellem forbindelseselementet fra den
afskdrne kant pa pladen udggr 30 mm

= til tilslutning af den gvre belaegning pé tagplader anvendes
selvborende forbindelseselementer @4,8 med skiver med
EPDM pakning

= efter at forbindelserne er strammet renggres pladernes
overflade for spaner
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MONTAGEVEJLEDNING

TRANSPORT AF PLADERNE TIL BYGGEPLADSEN

Use vacuum lifters (e.g. the Viavac vacuum lifter) or other
methods which do not cause bending of the panels. Vaccum
lifter should be selected according to the panel type.

MONTAGEELEMENTER OG METALFORARBEJDNINGER

Systemet med Paneltechs lette opbygning kraever anvendel-
se af supplerende elementer, specielt projekteret til tagpla-
der og plader med skjult sammenkobling. Korrekt montage
af tagplader i tagrygningen kraever anvendelse af tagpakning
UD42 og tagrygningsliste 102 (rillet), 1 stk. for hver plade. Til
lukning af trapezens kerne i renden p& tagskaegget anvendes
tag endedaeksel Z42 (3 stk. per plade). Til montage af vaeg-
paneler med skjult sammenkobling (SU type) skal anvendes
SU skiver under sammenkoblingerne, som fastgar pladen til
konstruktionen (to sammenkoblinger til en SU skive). Metal-
forarbejdningen udfylder en aestetisk funktion ved afslutning
af arbejder med sandwichpaneler, og sikrer ligeledes beskyt-
telse mod vejret.

Tegninger med standardforarbejdninger er placeret i et selv-
steendigt katalog. Formen p& de enkelte elementer kan mo-
dificeres under overholdelse af de for branchen gaeldende
normer. Til montage af forarbejdninger anvendes bl.a.: selv-
borende forbindelseselementer @4,2 med skivehoved, selv-
borende forbindelseselementer @4,8 med skiver med EPDM
pakning (f.eks. tagelementer), aftagelige nitter @4,0.

For at opnd en bedre taethed i bygningen skal der anvendes
supplerende taetnende materialer mellem metalforarbejdnin-
gerne, plader og andre elementer i byggeriet. Produktions-
teknologien muligggr udfgrelse af supplerende forarbejdnin-
ger pd pladerne under produktionsfasen, sd som: udskaering
af dbninger i pladerne, udfgrelse af skrd beskaeringer, tilskae-
ring af pladerne i bredden og lign. Ovennaevnte tiltag udfgres
af montagefirmaet p& byggepladsen. Typen af taetningsma-
terialer skal udveelges p& en sddan méde, at bygningen over-
holder de i projektet opsatte krav, bl.a. under hensyntagen til
termisk isolering, taethed og brandbestandighed.

Sammenkobling af plader i tagrygningen

Tagskseg med rende
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MONTAGEVEJLEDNING

MONTAGE AF PLADER

Monteringen af pladerne skal udfgres i overensstemmelse
med projektets byggeplan, betingelserne for montage af
sandwichpaneler (bilag nr. 3 til Forretningsbetingelserne er
tilgaengelige pd www.paneltech.pl), tegninger fra Panelte-
chs tekniske katalog samt gaeldende bestemmelser om ar-
bejdsmiljg. Den ansvarlige for byggeprojektet er ansvarlig for
anvendelse af konkrete tekniske Igsninger vedrgrende lette
byggerier udfgrt af sandwichpaneler. Det er acceptabelt at
anvende tekniske Igsninger, som afviger fra de ovenfor prae-
senterede sd leenge de er i overensstemmelse med princip-
perne for god handveaerksmaessig kunnen.

Man skal vaere opmaerksom p8, under samlingen af symme-
triske plader (af typen S, CH), ikke at tage fejl af yder- og
inderside, eftersom det vil medfgre manglende overensstem-
melse i farvenuancerne pd facaden. Det samme kan ske ved
brug af plader fra forskellige pakker og forskellige produkti-
onsdatoer til udfgrsel af opbygningen af en vaeg.

Konstruktionen hvor pladerne ligger op ad hinanden ggr det
muligt at tilfare forsegling med plastisk masse under monta-
geprocessen mellem I&sens stdldele. Afhaengigt af pladety-
pen, anvendelsen samt massetypen, har teetningen til formal
at begraense indtraengen af luft og vand samt sikre passende
hygiejniske parametre og modstandsdygtighed mod brand.
Specifik information er angivet ved beskrivelsen af pladety-
perne. Under montagen skal man veere szerlig opmaerksom
pd den ubrudte opretholdelse af den termiske isolering pd
isoleringskernernes forbindelse, og alle tomme omrader
fyldes med isoleringsmateriale, f.eks. polyuretanskum, eks-
panderende pakning, mineraluld og lign. For at udligne tryk-
ket mellem pladerne, kan man ggre brug af specielt remtgj
med spaender. Abningen i sammenkoblingen i I8sen p& stal-
belaegningen bgr ligge indenfor tolerancen for den pagael-
dende pladetype. I kontaktfeltet for de afskarne pladekanter
samt omkring veegge og tage skal opretholdes en ekspande-
ring mellem belaegningerne p& omkring 10 + 20 mm. Maden
hvorpd tagpladerne monteres er vist pa tegninger i laengere
omme i kataloget.

Ved gang pa pladerne skal anvendes fodtaj med en sdl, som
ikke ridser. Taetning kan udfgres ved en temperatur over 4°C.
Montage af denne bgr ikke udfgres, séfremt vejret har nega-
tiv indflydelse pé dette, f.eks. regn, sne, isdannelser, kraftig
vind, begreenset udsyn, mere end 28°C, og heller ikke med
plader, som er meget varme.

TILSKARING AF SANDWICHPANELER

P& produktionslinjen er der mulighed for at udfgre tilskaering
af yder belaegning, pd bade tag- og veegpaneler. Tilskaeringen
kan foretages fra en laengde pa 50 til 250 mm og i en dybde
fra 20 til 100 mm, hver 10 mm. Der er ligeledes mulighed
for at pafare supplerende folie p& facadebeklaedningen fra
kernens indre side, som forebygger binding af PUR/PIR-skum
til pladen (supplerende folie letter fjernelse af kernen pé skae-
ringspunktet). Nedenstdende tabel praesenterer den minima-
le lzengde af plader, hvor der foretages tilskaering.

Mseziligeie Pladens mindste laengde [mm]

laengde [mm]
50-100 2800
110-250 2800 eller 4000 med

klzebningsforebyggende folie

I tilfelde af at der bestilles tagplader med tilskaering til tag-
skaeg eller til ekspandering (tilskaering af hgjre PP eller ven-
stre PL), udfgrer Paneltech tilskaering af nedre belaegning
sammen med afskaering af en del af kernen. Den gnskede
tilskaering opnés ved at fjerne den afskdrne nedre belaegning
sammen med den afskérne isolerende kerne. Disse tiltag skal
foretages pd byggepladsen inden montagen.
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MONTAGEVEJLEDNING

M/RKNING OG EKSEMPLER PA TILSKZRING

Maerkningen af tagplader, som er lzengere end 2800 mm, suppleres af yderligere information om retningen og stgrrelsen af
tilskaeringen. Manglende maerkninger er ensbetydende med en plade uden tilskaeringer.

F.eks.: PW PUR-D 120.1050 0,5/0,4 SP25/SP25 9002/9002 T/L PP50, hvor

PP — hgjre tilskaering

PL — venstre tilsksering

50+250 - talvaerdien angiver tilskeeringens laengde i mm

Tagrygning rladegs
angde
Tagskeeg / 7'
) , -
\ s’
7 (* 0
Montage af plader ‘ Montage af 5

plader fra hgjre side

fra venstre side Tilskaering

Tilskaering af venstre tagplade Tilskaering af hgjre tagplade

Maerkningen af tagplader, som er laengere end 2800 mm, kan indeholde yderligere information om tilskaering af den indre
belzegning PS.

F.eks.: PW PIR-CH 200.1130 0,5/0,5 SP25/SP25 9002/9002 MF/L PS200x100, hvor

PS — veegtilskaering

Fgrste tal — laengden af tilskaeringen i intervallet 50+250 mm

Andet tal - dybden af tilskaeringen i intervallet 20+-100 mm

Tilskaerings
S, CH - min 30 dybde
- mi 20-1
SU - min 45 0-100
| 2
Panel & [N
‘engde ‘ Q
N Tilskaerings
leengde

Tilskaering af vaegpaneler
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BESKYTTENDE OVERFLADE PA BELAGNINGEN

BESKYTTENDE OVERFLADE

PA BELZAGNINGEN

Stalkerne

Beskyttelseslag zink

Organisk overflade underside

Belaegningsskema

SP 25

Polyester er en universel beleegning, der bdde anvendes
indenfor og udenfor i bygninger. Anvendes i omréder, hvor
miljget ikke udgver en aggressiv pavirkning. Overfladen er
beregnet til udendgrs i korrosionskategori C3 samt til inden-
dgrs i miljgkategori til Al.

PU

Polyuretanoverflade til anvendelse i standardmiljger samt
aggressive og kreevende miljger. Overfladen anvendes
i omréder med meget hgj tendens til korrosion samt med et
meget hgjt niveau af Uv-stréling. Til bygninger hvor farvens
stabilitet og udseende har en ekstraordinaer stor betydning.
Overfladen er beregnet til udendgrs i korrosionskategori
indtil C5Y samt til indendgrs i miljgkategori til A4Y,

FARM

Overflade til anvendelse indendgrs i landbrugs- og lagerbyg-
ninger, szerligt sddanne som er beregnet til opdraet af kvaeg
eller fjerkrae samt til opmagasinering af korn. Overfladen er
beregnet til at fungere i et aggressivt miljg.

Organisk overflade pa ydre side

Overflade med grunder

Beskyttelseslag zink

FOOD SAFE

Overflade til anvendelse indendgrs i bygninger beregnet til
fedevarekontakt. Let afvaskelig og modstandsdygtig mod de
fleste vaskemidler. Overfladen er beregnet til at kunne fun-
gere indendgrs i en miljgkategori til A5Y.

SPECIAL

Overflade til anvendelse i aggressive og kraevende miljger.
Anvendes i regioner, hvor miljget udviser meget hgj korro-
derende pavirkning. Overfladen er beregnet til udendgrs
i korrosionskategori indtil C51) samt til indendgrs i miljgka-
tegori til A5Y.
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BESKYTTENDE OVERFLADE PA BELAEGNINGEN

TABEL OVER OVERFLADENS EGENSKABER

TYKKELSE KORROSIONS- OVERFLADENS
NAVN i3 [um] BEKAMPENDE SLENEESS STRUKTUR?
SP25 polyester 25 C1-C3, Al grundlaeggende glat
PU polyuretan 35-60 betinget C5Y, A4V  miljg med forgget korrosionsklasse glat skinnende
fra indvendig side af bygninger
(manglende modstandsdygtighed
FARM polyester 35 betinget C3, Al mod UV), landbrugsbygning, glat
stor modstandsdygtighed mod
ammoniak

fra indvendig side af bygninger
(manglende modstandsdygtighed
FOOD SAFE PCV laminering 120 betinget C5Y, A5Y  mod UV), lokale med kontrollerede mat/kornet
miljgparametre: kglehuse og rene
lokaler, f.eks. k@dforarbejdning

miljg med en hgj klasse modstand-

) . . by gD -
polyvinylchlorid 200 betinget C5Y, A5 sdygtighed mod korrosion scintilla overflade
SPECIEL miljg med en hgj klasse modstand-
pvdf/poliuretan = 40-65 betinget C5Y, A5Y sdygtighed mod korrosion - glat

betydelig holdbarhed i farverne

1 Qrganisk overflade udvalgt under hensyntagen til dens holdbarhed og anvendelsesbetingelserne. Valget af overflade bestar
af en miljgvurdering pd basis af et af kunden udfyldt miljg-spargeskema og bekraeftet af stélproducenten samt Paneltech.
2 Betegnelsen er ikke beskrevet ved norm.
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PRODUKTKORT

PRODUKTKORT

TYPER AF SANDWICHPANELER
Paneltech tilbyder sandwichpaneler med tre varianter af kerner:

PW PUR/PIR

Kernen i panelerne bestdr af stift polyuretanskum (PUR)
eller polyisocyanurat (PIR) som overholder kravene til norm
PN-EN 13165, herunder stabilitet i stagrrelsen og varmeiso-
lering. Sandwichpaneler med en kerne af polyuretanskum
PW PUR-D samt polyisocyanurat PW PIR-S, PW PIR-SU, PW
PIR-CH samt PW PIR-D fremstillet i overensstemmelse med
europaeisk norm PN- EN 14509.

PWS

Pladens kerne er udfgrt af polystyren minimum EPS 60 af
egen produktion. Sandwichpaneler med kerne af polystyren
PWS-S i PWS-D er fremstillet i overensstemmelse med euro-
paeisk norm PN-EN 14509.

PWW /PWW LITE

Panelets kerne er udfgrt i mineraluld, som er leveret af le-
dende producenter af mineraluldsisolering. Sandwichpaneler
med kerne af mineraluld PWW-S / PWW-S LITE, PWW-SU
samt PWW-D er fremstillet i overensstemmelse med euro-
paeisk norm PN-EN 14509

Hver panelkerne besidder forskellige brugeregenskaber og
parametre. Afhaengigt af de opstillede krav samt anvendel-
se, skal udvaelges en relevant kerne. Et eksempel kan vaere
variationer med hensyn til brandsikkerhed, hvor et panel
med en isolerende kerne af mineraluld har brandklasse A2-
s1,d0, som er bedre end et panel med en kerne af stift poly-
uretanskum, som nér klasse B-s2,d0 eller et panel med poly-
styren, som har klasse E.

Med hensyn til form og formal opdeles produkter fra Panel-
tech i specifikke kategorier af sandwichpaneler:

= til vaeggen med synlig sammenkobling
= til veeggen med skjult sammenkobling
= kglepaneler til veeggen

= til taget

FORKLARING AF FORSKELLIGE BEGREBER

Brandbestandighed:
R brandlastkapacitet
E brandteethed

I brandisolering

Brandklasse

A2-s1,d0  ikke brandbar, naesten uden r@gg, uden braendende

drdber;

B-s1, dO brandbar, ikke antaendelig, naesten uden rgg, uden
breendende drdber;

B-s2, dO brandbar, ikke antaendelig, normalt régudviklende,
uden braendende drdber;

E brandbar, let antaendelig, intensiv rggudviklende,
selvslukkende;

B,oor (t1) brandhaemmende tagdaekning;

Korrosionsklasse udenfor:
Cc2 landlige omgivelser i kategorien lav korrosion

C3 by- og industriomrdde med lavt SO»-niveau, i kate-
gorien moderat korrosion

c4 industriomrdde med moderat SO;-niveau, i katego-
rien hgj korrosion

C5-1 industriomréde med hgjt niveau SO, i kategorien
meget hgj korrosion

Kategorier for indendgrs miljger

Al ikke-aggressivt miljg, lejlighedsuvis risiko for fugt-
kondensering, f.eks. tgrre lagerbygninger

A2 meget begraenset aggressivt miljg, lejlighedsvis
risiko for fugtkondensering, f.eks. kglehuse, super-
markeder

A3 moderat aggressivt miljg, risiko for lejlighedsvis

fugtkondensering, f.eks. fgdevareforarbejdning og
industribygninger med tgrre processer

A4 meget aggressivt miljg, lejlighedsvis risiko for fugt-
kondensering, f.eks. industribygninger med vade
processer, swimmingpools

A5 meget aggressivt miljg, lejlighedsvis risiko for
fugtkondensering, f.eks. v&d fgdevareforarbejdning
(fiskeforarbejdning)

Den mindste produktion afhzengigt af type og pladernes tykkelse udggr fra 200 til 1000 m?. For at verificere muligheden
for at udfgre den pagaeldende bestilling skal vi bede om kontakt til kundeservice eller salgsrepraesentanten.
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PRODUKTKORT

PW PIR-S

Skema for sammenkobling af pladerne

TILGANGELIGE PROFILERINGER

INDEND@RS PROFILERINGER
L - LINJE

MF - MIKROB@LGE

ML - MIKROLINJE

G - GLAT

MR - MIKRORILLE

ANVENDELSE

Sandwichpaneler til vaeggen med synlig sammenkobling PW
PIR-S er beregnet til udfgrelse af ydervaegge samt indendgrs
skillevaegge pd en skeletkonstruktion, med et eller flere stgt-
tepunkter. Panelerne kan bdde monteres i et horisontalt
eller vertikalt system. Panelerne er karakteriseret ved en
fremragende holdbarhed og evne til termoisolering samt for-
staerkede brandhaemmende parametre. Dets kerne bestdr
af stift polyuretanskum (PIR) med en massefylde pa 40 kg/
m?3. PW PIR-S paneler er kompatible med vaegpaneler med
kerne af mineraluld af typen PWW-S/ PWW-S lite samt med
vaegpaneler med kerne af polystyren af type PWS-S.

UDEND@RS PROFILERINGER
L - LINJE
R - RILLE
G - GLAT

28



PRODUKTKORT

TABEL OVER PLADERNES TEKNISKE PARAMETRE PW PIR-S

Tykkelse [mm] 40

Modulbredde [mm]

Leengde? [mm)]
Veegt? [kg/m?] 99
Varmetabsfaktor U, [W/mK] 0,58

Akustisk isolering Rw [dB]

Reaktion pdild

Vaeggens reaktion pd ild udefra?
Vaeggens brandbestandighed®
Modstandsdygtighed mod korrosion
Organisk belaegning

Ydre belaegning

Indre belaegning

Tilgeengelige profileringer

Isolerende kerne
Anvendelse

Montagesystem p3 vaeggen

1

60 80 100 120
1130 (tilvalg 1000 eller 10500)
2000 + 15800
10,7 11,5 12,3 13,1
0,37 0,27 0,22 0,18
26
B-s1,d0
NRO
NPD EI 15 (0 < i)® EI30 (0 < i)®
ydre C1, C2, C3 (C4 + C5)9, indre Al (A2 =+ A5)®
SP 25, PU, AGRO, FOOD SAFE og andet®
galvaniseret stal 0,5 + 0,6 mm?
galvaniseret stdl 0,4 + 0,5 mm?

Ydre beleegning L, ML, MR®, G?; Indre belaegning L, R?, G

stift skum med en taethed pé 40 kg/m? og lukkede PIR-kamre (polyisocyanurat)

til ikke Igbende placering i ydervaegge og opbygning
af vaegge samt vaegge og lofter i konstruktionen

vertikalt eller horisontalt

Minimumsproduktion for en modulbredde pd 1050 mm udggr afhaengigt af pladens tykkelse 1000 m2. For at verificere muligheden for at

udfgre den p&geeldende bestilling skal vi bede om kontakt til kundeservice eller salgsrepraesentanten

2)
3

4

Egenskaber der ligger ud over CE-maerkningen
5

6

Pladens lzengde er afhaengig af farven pd den ydre belaegning og pladens tykkelse
Den gennemsnitlige veegt pa en plade med en tykkelse pd 0,5 mm under hensyntagen til produktets tolerance
Klassifikation af brandklasse med hensyn til udbredelse af ild gennem veeggen ved ildpévirkning udefra, geeldende pd polsk omrade.

Detaljeret information kan findes i generelle salgsbetingelser, som er tilgeengelig pd www.paneltech.pl
Organisk overflade er udvalgt under hensyntagen til dens holdbarhed og anvendelsesbetingelserne. Valget af overflade bestdr af en

miljevurdering pé basis af et af kunden udfyldt miljg-spgrgeskema samt bekraeftet af stdlproducenten samt Paneltech.
7 Andre stéltyper skal udveelges i overensstemmelse med anvendelsesbetingelserne og bekraeftes af Paneltech

8]
9)

kravene til norm EN 14509, bilag D

Detaljeret information vedrgrende profilering af MR-mikroriller gives pd kundens individuelle forespgrgsel
Belaegning med profilering G - glat eller R- rillen kan praesentere minimale bglger, som har indflydelse pd produktets zestetik, opfylder
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PRODUKTKORT

PW PIR-SU

Skema for sammenkobling af pladerne

TILGANGELIGE PROFILERINGER

INDEND@RS PROFILERINGER
L - LINJE

MF - MIKROB@LGE

ML - MIKROLINJE

G - GLAT

MR - MIKRORILLE

ANVENDELSE

Sandwichpaneler til vaeggen med skjult sammenkobling PW
PIR-SU anvendes til udfgrelse af veegge udenfor samt in-
dendgrs skillevaegge pd en skeletkonstruktion, med et eller
flere stgttepunkter. Sammenkoblingen skjules i et profileret
hjgrne pd den langsgdende kant pa panelet, hvor det danner
en for det pdgeeldende system karakteristisk 13s, der sikrer
facadens aestetiske udseende. Panelerne kan b&de monteres
i et horisontalt eller vertikalt system, men ved et horisontalt
system kraeves der yderligere forarbejdning med panelernes
sammenkobling. PW PIR-SU panelerne er karakteriseret ved
en fremragende holdbarhed og evne til termoisolering samt
forsteerkede brandhaemmende parametre. Dets kerne bestar
af stift polyuretanskum (PIR) med en massefylde pd 40 kg/
m?3. Panel PW PIR-SU er kompatibelt med vaegpanel med
kerne af mineraluld af typen PWW-SU.

UDEND@RS PROFILERINGER
L - LINJE
R - RILLE
G - GLAT
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PRODUKTKORT

TABEL OVER PLADERNES TEKNISKE PARAMETRE PW PIR-SU

Tykkelse [mm] 60 80 100 120
Modulbredde [mm] 1050 (som tilvalg 1000)

Leengde [mm] 2000 + 15800

Vaegt? [kg/m?] 11,1 11,80 12,60 13,40
Varmetabsfaktor U, [W/mK] 0,42 0,29 0,23 0,19
Akustisk isolering Rw [dB] 26

Reaktion pdild B-s1, d0

Vaeggens reaktion pd ild udefra® NRO

Vaeggens brandbestandighed NPD EI 15 (0 —i)®
Modstandsdygtighed mod korrosion ydre C1, C2, C3 (C4 + C5)?, indre A1 (A2 + A5)”

Organisk belaegning SP 25, PU, AGRO, FOOD SAFE og andet”

Ydre belaegning galvaniseret stal 0,5 + 0,6 mm®

Indre belaegning galvaniseret stdl 0,4 + 0,5 mm®

Tilgeengelige profileringer Ydre belsegning L, ML, MF, MR?, G®; Indre belaegning L, R, G¥
Isolerende kerne stift skum med en taethed pé 40 kg/m3 og lukkede PIR-kamre (polyisocyanurat)
e
Montagesystem p3 vaeggen vertikalt eller horisontalt

) Pladens lzengde er afhaengig af farven pa den ydre beleegning og pladens tykkelse

2 Den gennemsnitlige veegt pa en plade med en tykkelse pa 0,5 mm under hensyntagen til produktets tolerance

3 Klassifikation af brandklasse med hensyn til udbredelse af ild gennem vaeggen ved ildpdvirkning udefra, gaeldende pé polsk omréde.
Egenskaber der ligger ud over CE-maerkningen

9 Detaljeret information kan findes i generelle salgsbetingelser, som er tilgaengelig pd www.paneltech.pl

5 Organisk overflade er udvalgt under hensyntagen til dens holdbarhed og anvendelsesbetingelserne. Valget af overflade bestér af en
miljevurdering pé basis af et af kunden udfyldt miljg-spgrgeskema samt bekraeftet af stdlproducenten samt Paneltech.

& Andre stdltyper skal udveelges i overensstemmelse med anvendelsesbetingelserne og bekraeftes af Paneltech

7 Detaljeret information vedrgrende profilering af MR-mikroriller gives p& kundens individuelle forespgrgsel

8 Belaegning med profilering G - glat eller R- rillen kan praesentere minimale bglger, som har indflydelse p& produktets aestetik, opfylder
kravene til norm EN 14509, bilag D
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PRODUKTKORT

PW PIR-CH

Skema for sammenkobling af pladerne

TILGANGELIGE PROFILERINGER

INDEND@RS PROFILERINGER
L - LINJE

MF - MIKROB@LGE

ML - MIKROLINJE

G - GLAT

MR - MIKRORILLE

ANVENDELSE

andwichpaneler til kglerum PW PIR-CH er beregnet til op-
bygning af lagerbygninger med en temperatur indendgrs pa
ned til minus 25°C. Panelerne kan bade monteres i et hori-
sontalt og i et vertikalt system. Sammenkoblingen pa pane-
lernes kanter, med en profil som er tilsk&ret til formen, sikrer
en meget lav fordelingskoefficient for varmeledning samt
sikrer vand- og damptaethed. PW PIR-CH panelerne er ka-
rakteriseret ved en fremragende holdbarhed og evne til ter-
moisolering samt forstaerkede brandhaemmende parametre.
Dets kerne bestdr af stift skum eller polyisocyanurat (PIR)
med en massefylde pd 40 kg/m?.

UDEND@RS PROFILERINGER
L - LINJE
R - RILLE
G - GLAT

32



PRODUKTKORT

TABEL OVER PLADERNES TEKNISKE PARAMETRE PW PIR-CH

Tykkelse [mm] 120 160 180 200
Modulbredde [mm] 1130 (tilvalg 1000 eller 1050v)

Leengde? [mm] 2000 + 15800

Vaegt? [kg/m?] 13,1 14,7 15,5 16,3
Varmetabsfaktor U, [W/mK] 0,18 0,14 0,12 0,11
Akustisk isolering Rw [dB] 26

Reaktion pdild B-s1,d0

Vaeggens reaktion pd ild udefra? NRO

Vaeggens brandbestandighed® EI30 (0 < i)?

Modstandsdygtighed mod korrosion ydre C1, C2, C3 (C4 + C5)9, indre A1 (A2 + A5)®

Organisk belaegning SP 25, PU, AGRO, FOOD SAFE og andet®

Ydre belaegning galvaniseret stal 0,5 + 0,6 mm?”

Indre belaegning galvaniseret stdl 0,4 + 0,5 mm?

Tilgeengelige profileringer Ydre belsegning L, ML, MF, MR®), G%; Indre belaegning L, R, G?
Isolerende kerne stift skum med en taethed pé 40 kg/m3 og lukkede PIR-kamre (polyisocyanurat)

til ikke Igbende placering i ydervaegge og opbygning

B b af vaegge samt vaegge og lofter i konstruktionen

Montagesystem p3 vaeggen vertikalt eller horisontalt

1

Minimumsproduktion for en modulbredde pd 1050 mm udggr afhaengigt af ladens tykkelse 1000 m2. For at verificere muligheden for at
udfgre den p&geeldende bestilling skal vi bede om kontakt til kundeservice eller salgsrepraesentanten
Pladens leengde er afhaengig af farven pad den ydre belaegning og pladens tykkelse
Den gennemsnitlige veegt pa en plade med en tykkelse pa 0,5 mm under hensyntagen til produktets tolerance
Klassifikation af brandklasse med hensyn til udbredelse af ild gennem veeggen ved ildpévirkning udefra, geeldende pd polsk omrade.
Egenskaber der ligger ud over CE-maerkningen
Detaljeret information kan findes i generelle salgsbetingelser, som er tilgeengelig pd www.paneltech.pl
Organisk overflade er udvalgt under hensyntagen til dens holdbarhed og anvendelsesbetingelserne. Valget af overflade bestar af en
miljevurdering pé basis af et af kunden udfyldt miljg-spgrgeskema samt bekraeftet af stdlproducenten samt Paneltech.
7 Andre stdltyper skal udveelges i overensstemmelse med anvendelsesbetingelserne og bekraeftes af Paneltech
8 Detaljeret information vedrgrende profilering af MR-mikroriller gives p& kundens individuelle forespgrgsel
9 Belaegning med profilering G - glat eller R- rillen kan praesentere minimale bglger, som har indflydelse p& produktets aestetik, opfylder
kravene til norm EN 14509, bilag D

2)
3

4

5)
6,
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PRODUKTKORT

PW PUR-D / PIR-D

ANVENDELSE

Sandwichpaneler til taget PW PUR-D/ PIR-D er beregnet til
udfgrelse af tage og tagdaekning. De er karakteriseret ved en
fremragende holdbarhed og evne til termoisolering samt for-
steerkede brandhaemmende parametre (PW PIR-D). Kernen
bestdr af stift polyuretanskum (PUR) eller polyisocyanurat
(PIR) med en massefylde pa 40 kg/m?.

Skema for sammenkobling af pladerne

TILGANGELIGE PROFILERINGER

INDEND@RS PROFILERINGER UDEND@RS PROFILERINGER
T - TRAPEZ L - LINJE

R - RILLE

G - GLAT
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PRODUKTKORT

TABEL OVER PLADERNES TEKNISKE PARAMETRE PW PUR-D / PIR-D

Tykkelse [mm] 40 60 80 100 120 145 160
Modulbredde [mm] 1050
Leengde [mm] 2000 + 16000
Veaegt? [kg/m?] 10,2 11,0 11,8 12,6 13,4 14,5 15,0
Pladens varmetabsfaktor U, for PW PUR-D [W/m?K] 0,50 0,35 0,27 0,22 0,18 0,16 0,14
Pladens varmetabsfaktor U, for PW PIR-D [W/m?K] 0,49 0,34 0,26 0,21 0,18 0,15 0,14
Akustisk isolering Rw [dB] 26
Reaktion pd brand PUR NPD
Reaktion pa brand PIR B-s1, d0
Tagets brandbestandighed mod ild udefra PUR B, (t,)
Tagets brandbestandighed mod ild udefra PIR B.(t) 09 B (t,) 0g B (t,)
Tagets brandbestandighed PUR3 NPD RE 30%
Tagets brandbestandighed PIR? NPD REI 30%
Modstandsdygtighed mod korrosion ydre C1, C2, C3 (C4 + C5)%, indre A1 (A2 + A5)"
Organisk belaegning SP 25, PU, AGRO, FOOD SAFE og andet?
Ydre belaegning galvaniseret stal 0,5 + 0,6 mm>
Indre belaegning galvaniseret stdl 0,4 + 0,5 mm>®
Tilgeengelige profileringer Ydre belaegning T; Indre belaegning L, R®, G®
Isolerende kerne stift skum med en taethed pd 40 kg/!n3 og lukkede
PUR (polyuretan)/ PIR-kamre (polyisocyanurat)
Anvendelse til ikke Izbende placering pd tage og tagbelaegninger

) Pladens lzengde er afhaengig af farven pa den ydre beleegning og pladens tykkelse

2 Den gennemsnitlige veegt pa en plade med en tykkelse pa 0,5 mm under hensyntagen til produktets tolerance

3 Detaljeret information kan findes i generelle salgsbetingelser, som er tilgeengelig pd www.paneltech.pl

4 Organisk overflade er udvalgt under hensyntagen til dens holdbarhed og anvendelsesbetingelserne. Valget af overflade bestar af en
miljevurdering pé basis af et af kunden udfyldt miljg-spgrgeskema samt bekraeftet af stdlproducenten samt Paneltech.

5 Andre stdltyper skal udveelges i overensstemmelse med anvendelsesbetingelserne og bekraeftes af Paneltech

& Belaegning med profilering G - glat eller R- rillen kan praesentere minimale bglger, som har indflydelse p& produktets aestetik, opfylder
kravene til norm EN 14509, bilag D
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PRODUKTKORT

PWW-S / PWW-S LITE

Skema for sammenkobling af pladerne

TILGANGELIGE PROFILERINGER

INDEND@RS PROFILERINGER
L - LINJE

MF - MIKROB@LGE

ML - MIKROLINJE

G - GLAT

ANVENDELSE

Sandwichpaneler til vaeggen med synlig sammenkobling
PWW-S / PWW-S lite anvendes til udfgrelse af vaegge uden-
for samt indendgrs skillevaegge pd en skeletkonstruktion,
med et eller flere stgttepunkter. Panelerne kan badde mon-
teres i et horisontalt eller vertikalt system. Kernen bestar af
mineraluld med en massefylde pa 100 kg/m? (PWW-S) samt
85 kg/m3 (PWW-S lite). P& grund af deres egenskaber, pri-
maert gode brandparametre, kan panelerne anvendes til byg-
ninger med skaerpede krav til brandbestandighed. PWW-S
/ PWW-S lite paneler er kompatible med vaegpaneler med
kerne af polyisocyanurat af typen PW PIR-S samt med vaeg-
paneler med kerne af polystyren af type PWS-S.

UDEND@RS PROFILERINGER
L - LINJE
R - RILLE
G - GLAT
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PRODUKTKORT

TABEL OVER PLADERNES TEKNISKE PARAMETRE PWW-S / PWW-S LITE

Tykkelse [mm] 60V 80v 100 120 140 150 160 180 200 240
Modulbredde [mm] 1130 (som tilvalg 1000)

Leengde? [mm] 2000 + 10000

Vaegt? for PWW-S [kg/m?] 14,1 16,1 18,1 20,1 22,1 23,1 24,1 26,1 28,1 32,1
Vaegt? for PWW-S lite [kg/m?] - - 16,6 18,3 20 20,9 21,7 234 251 28,5
Pladens varmetabsfaktor U, for PWW- S [W/mZK] 0,66 0,49 0,39 0,33 0,28 0,27 0,25 0,22 0,20 0,17
Pladens varmetabsfaktor U, for PWW- S lite [W/mK] - - 0,38 0,32 0,27 0,25 0,24 0,21 0,19 0,16
Akustisk isolering Rw [dB] 31 33 31 34 31
Brandklasse A2-s1,d0

Vaeggens brandbestandighed mod ild udefra® NRO

Vaeggens brandbestandighed PWW- S5 NPD (glj?)s) EI60 (0 < i) EI 120 (0 < i)?

Vaeggenes modstandsdygtighed mod brand
PWW-S lite®

Modstandsdygtighed mod korrosion
Organisk belaegning

Ydre belaegning

Indre belaegning

Tilgeengelige profileringer
Isolerende kerne
Anvendelse

Montagesystem p3 vaeggen

D Vedrgrer kun PWW-S paneler

- EI60 (0 < i)®

ydre C1, C2, C3 (C4 + C5)9, indre A1 (A2 =+ A5)®
SP 25, PU, AGRO, FOOD SAFE og andet®
galvaniseret stal 0,5 + 0,6 mm?”
galvaniseret stal 0,5 + 0,6 mm?
Ydre belaegning L, ML, MF, G®; Indre beleegning L, R®, G®

mineralsk, ikke brandbar mineraluld i system med lamelfibre
med en taethed pad 85 kg/m3 (PWW-S Lite) samt 100 kg/m3 (PWW-S)

til ikke Igbende placering i ydervaegge og opbygning
af vaegge samt vaegge og lofter i konstruktionen

vertikalt eller horisontalt

2 Pladens laengde er afhaengig af farven pé den ydre belaegning og pladens tykkelse
3 Den gennemsnitlige veegt pa en plade med en tykkelse pa 0,5 mm under hensyntagen til produktets tolerance
4 Klassifikation af brandklasse med hensyn til udbredelse af ild gennem veeggen ved ildpévirkning udefra, geeldende pd polsk omrade.

Egenskaber der ligger ud over CE-maerkningen

5 Detaljeret information kan findes i generelle salgsbetingelser, som er tilgeengelig pd www.paneltech.pl

6 Qrganisk overflade er udvalgt under hensyntagen til dens holdbarhed og anvendelsesbetingelserne. Valget af overflade bestdr af en
miljgvurdering pd basis af et af kunden udfyldt miljg-spgrgeskema samt bekraeftet af stdlproducenten samt Paneltech.

7 Andre stdltyper skal udvaelges i overensstemmelse med anvendelsesbetingelserne og bekraeftes af Paneltech

8 Belaegning med profilering G - glat eller R- rillen kan praesentere minimale bglger, som har indflydelse p& produktets aestetik, opfylder

kravene til norm EN 14509, bilag D

37


http://www.paneltech.pl/

PRODUKTKORT

PWW-SUY

Skema for sammenkobling af pladerne

TILGANGELIGE PROFILERINGER

INDEND@RS PROFILERINGER
L - LINJE

MF - MIKROB@LGE

ML - MIKROLINJE

G - GLAT

ANVENDELSE

Sandwichpaneler til vaeggen med skjult sammenkobling
PWW-SU anvendes til udfgrelse af vaegge udenfor samt in-
dendgrs skilleveegge pd en skeletkonstruktion, med et eller
flere stgttepunkter. Sammenkoblingen skjules i et profileret
hjgrne pa den langsg&ende kant p& panelet, hvor det danner
en for det pdgeeldende system karakteristisk 13s, der sikrer
facadens aestetiske udseende. Panelerne kan b&de monteres
i et horisontalt eller vertikalt system, men ved et horisontalt
system kraeves der yderligere forarbejdning med paneler-
nes sammenkobling. P& grund af deres egenskaber, primaert
gode brandparametre, kan PWW-SU panelerne anvendes til
bygninger med skaerpede krav til brandbestandighed. Dets
kerne bestdr af mineraluld med en massefylde pd 100 kg/
m3. PWW-SU panelerne er kompatible med veegpaneler med
kerne af polyisocyanurat af typen PW PIR-SU.

UDEND@RS PROFILERINGER
L - LINJE
R - RILLE
G - GLAT
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PRODUKTKORT

TABEL OVER PLADERNES TEKNISKE PARAMETRE PWW-SU

Tykkelse [mm] 60 80 100 120 150 160 180 200
Modulbredde [mm] 1050 (som tilvalg 1000)
Leengde? [mm] 2000 + 10000
Vaegt? for PWW- SU [kg/m?] 144 16,4 184 20,4 23,4 24,4 26,4 28,4
Pladens varmetabsfaktor U, for PWW-SU [W/m?K] 0,74 0,51 0,41 0,34 0,27 0,25 0,23 0,20
Akustisk isolering Rw [dB] 31
Reaktion pdild A2-s1,d0
Vaeggens brandbestandighed mod ild udefra® NRO
Vaeggens brandbestandighed PWW-SU? NPD EI30 (0 < i)?
Modstandsdygtighed mod korrosion ydre C1, C2, C3 (C4 + C5)9, indre A1 (A2 + A5)®
Organisk belaegning SP 25, PU, AGRO, FOOD SAFE og andet®
Ydre belaegning galvaniseret stal 0,5 + 0,6 mm?”
Indre belaegning galvaniseret stal 0,5 + 0,6 mm?”
Tilgeengelige profileringer Ydre belaegning L, ML, MF, G®; Indre belaegning L, R®, G¥
Isolerende kerne mineralsk, ikke brandbar mineraluld i system med lamelfibre
med en teethed pd 100 kg/m3 (PWW-SU)
Anvendelse til ikke Igbende placering i ydervaegge og opbygning

af vaegge samt vaegge og lofter i konstruktionen

Montagesystem p3 vaeggen vertikalt eller horisontalt

1

Den mindste produktion afhaengigt af type og pladernes tykkelse udggr fra 300 til 500 m2. For at verificere muligheden for at udfgre den
pdgeeldende bestilling skal vi bede om kontakt til kundeservice eller salgsrepraesentanten

Pladens leengde er afhaengig af farven pd den ydre belaegning og pladens tykkelse

Den gennemsnitlige veegt pa en plade med en tykkelse pa 0,5 mm under hensyntagen til produktets tolerance

Klassifikation af brandklasse med hensyn til udbredelse af ild gennem veeggen ved ildpévirkning udefra, geeldende pd polsk omrade.
Egenskaber der ligger ud over CE-maerkningen

Detaljeret information kan findes i generelle salgsbetingelser, som er tilgeengelig pd www.paneltech.pl

Organisk overflade er udvalgt under hensyntagen til dens holdbarhed og anvendelsesbetingelserne. Valget af overflade bestdr af en
miljevurdering pé basis af et af kunden udfyldt miljg-spgrgeskema samt bekraeftet af stdlproducenten samt Paneltech.

7 Andre stdltyper skal udveelges i overensstemmelse med anvendelsesbetingelserne og bekraeftes af Paneltech

8 Belaegning med profilering G - glat eller R- rillen kan praesentere minimale bglger, som har indflydelse p& produktets aestetik, opfylder

kravene til norm EN 14509, bilag D

2)
3

4

5)
6,
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PRODUKTKORT

PWW-D"

ANVENDELSE

Sandwichpaneler til taget PWW-D er beregnet til udfgrelse
af tage og tagdaekning. Dets kerne bestar af mineraluld med
en massefylde pa 100 kg/m?. P& grund af deres egenskaber,
primaert gode brandparametre, kan panelerne anvendes til
bygninger med skaerpede krav til brandbestandighed.

Skema for sammenkobling af pladerne

TILGANGELIGE PROFILERINGER

INDEND@RS PROFILERINGER UDEND@RS PROFILERINGER
T - TRAPEZ L - LINJE

R - RILLE

G - GLAT
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PRODUKTKORT

TABEL OVER PLADERNES TEKNISKE PARAMETRE PWW-D

Tykkelse [mm] 80 100 120 150 160 180 200
Modulbredde [mm] 1050

Leengde? [mm] 2000 + 10000

Veegt? [kg/m?] 16,8 18,8 20,8 23,8 24,8 26,8 288
Varmetabsfaktor U, [W/mK] 0,46 0,38 0,32 0,26 0,24 0,22 0,20
Akustisk isolering Rw [dB] 31

Reaktion pdild A2-s1,d0

Tagets modstandsdygtighed mod indvirken fra ild udefra B Boo(ty) 09 B (L) 0g B (L))

Tagets brandbestandighed® NPD REI 1204

Modstandsdygtighed mod korrosion ydre C1, C2, C3 (C4 + C5)?, indre A1 (A2 + A5)”

Organisk belaegning SP 25, PU, AGRO, FOOD SAFE og andet”

Ydre belaegning galvaniseret stal 0,5 + 0,6 mm®

Indre belaegning galvaniseret stal 0,5 + 0,6 mm®

Tilgeengelige profileringer Ydre belaegning T; Indre belsegning L, R?, G?

mineralsk, ikke brandbar mineraluld i system med

Isolerende kerne lamelfibre med en teethed pd 100 kg/m3

Anvendelse til ikke Izbende placering pd tage og tagbelaegninger

1

Den mindste produktion afhaengigt af type og pladernes tykkelse udggr fra 300 til 500 m2. For at verificere muligheden for at udfgre den
pdgeeldende bestilling skal vi bede om kontakt til Kundeservice eller Salgsrepraesentanten.
Pladens leengde er afhaengig af farven pad den ydre belaegning og pladens tykkelse
Den gennemsnitlige veegt pa en plade med en tykkelse pa 0,5 mm under hensyntagen til produktets tolerance
Detaljeret information kan findes i Generelle Salgsbetingelser, som er tilgaengelig pa internetsiden www.paneltech.pl
Organisk overflade er udvalgt under hensyntagen til dens holdbarhed og anvendelsesbetingelserne. Valget af overflade bestdr af en
miljevurdering pé basis af et af kunden udfyldt miljg-spgrgeskema samt bekraeftet af stdlproducenten samt Paneltech.
Andre stdltyper skal udvaelges i overensstemmelse med anvendelsesbetingelserne og bekraeftes af Paneltech
Belaegning med profilering G - glat eller R- rillen kan praesentere minimale bglger, som har indflydelse pd produktets zestetik, opfylder
kravene til norm EN 14509, bilag D

2
3
4

5

6

7
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PRODUKTKORT

PWS-S

Skema for sammenkobling af pladerne

TILGANGELIGE PROFILERINGER

INDEND@RS PROFILERINGER
L - LINJE

MF - MIKROB@LGE

ML - MIKROLINJE

G - GLAT

ANVENDELSE

Sandwichpaneler til veeggen med synlig sammenkobling

PWS-S er beregnet til udfgrelse af veegge udenfor samt in-
dendgrs skillevaegge pd en skeletkonstruktion, med et eller
flere stgttepunkter. Panelerne kan bdde monteres i et hori-
sontalt eller vertikalt system. PWS-S panelerne er karakteri-
seret ved gode termoisolerende parametre samt en lav vaegt.
Kernen bestar af polystyren med en taethed pé 12,5 kg/m?,
som er produceret pd eget fabriksanleeg. PWW-S paneler er
kompatible med vaegpaneler med kerne af polyisocyanurat af
typen PW PIR-S samt med vaegpaneler med kerne af mine-
raluld af type PWW-S / PWW-S lite.

UDEND@RS PROFILERINGER
L - LINJE
R - RILLE
G - GLAT
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PRODUKTKORT

TABEL OVER PLADERNES TEKNISKE PARAMETRE PWS-S

Tykkelse [mm] 50 80 100 120 150 200
Modulbredde [mm] 1130

Leengde [mm] 2000 + 10000

Veegt? [kg/m?] 838 91 9,4 9,6 10,0 10,6
Varmetabsfaktor U, [W/mK] 0,77 0,48 0,39 0,32 0,26 0,20
Vaeggens reaktion pd ild udefra® NRO

Modstandsdygtighed mod korrosion ydre C1, C2, C3 (C4 + C5)%, indre A1 (A2 + A5)"
Beskyttelsesbelaegning SP 25, PU, AGRO, FOOD SAFE og andet?

Ydre belaegning galvaniseret stal 0,5 + 0,6 mm>®

Indre belaegning galvaniseret stdl 0,4 + 0,5 mm?

Tilgeengelige profileringer Ydre belaegning L, ML, MF, G; Indre beleegning L, R®, G®

Isolerende kerne opskummet polystyren EPS - polystyren med en taethed pd 12,5 kg/m3
Anvendelse til ikke lgbende placering i ydervaegge og opbygning

af vaegge samt vaegge og lofter i konstruktionen
Montagesystem pd vaeggen vertikalt eller horisontalt

) Pladens lzengde er afhaengig af farven pa den ydre beleegning og pladens tykkelse

2 Den gennemsnitlige veegt pa en plade med en tykkelse pa 0,5 mm under hensyntagen til produktets tolerance

3 Klassifikation af brandklasse med hensyn til udbredelse af ild gennem vaeggen ved ildpdvirkning udefra, gaeldende pé polsk omréde.
Egenskaber der ligger ud over CE-maerkningen

4 Organisk overflade er udvalgt under hensyntagen til dens holdbarhed og anvendelsesbetingelserne. Valget af overflade bestar af en
miljevurdering pé basis af et af kunden udfyldt miljg-spgrgeskema samt bekraeftet af stdlproducenten samt Paneltech.

5 Andre stdltyper skal udveelges i overensstemmelse med anvendelsesbetingelserne og bekraeftes af Paneltech

& Belaegning med profilering G - glat eller R- rillen kan praesentere minimale bglger, som har indflydelse p& produktets aestetik, opfylder
kravene til norm EN 14509, bilag D
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PRODUKTKORT

PWS-DY

: I ANVENDELSE

Sandwichpaneler til taget PWS-D er beregnet til udfgrelse af
tage og tagdaekning. Kernen bestar af polystyren med en
teethed pé 12,5 kg/m3, som er produceret pd eget fabriksan-
laeg. PWS-D panelerne er karakteriseret ved gode termoiso-
lerende parametre samt en lav vaegt.

Skema for sammenkobling af pladerne

TILGANGELIGE PROFILERINGER

INDEND@RS PROFILERINGER UDEND@RS PROFILERINGER
T - TRAPEZ L - LINJE

R - RILLE

G - GLAT
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PRODUKTKORT

TABEL OVER PLADERNES TEKNISKE PARAMETRE PWS-D

Tykkelse [mm] 80 100 120 150 200
Modulbredde [mm] 1050

Leengde? [mm] 2000 + 10000

Vaegt? [kg/m?] 9,6 9,9 10,2 10,6 11,5
Varmetabsfaktor U, [W/mK] 0,45 0,37 0,31 0,25 0,19
Tagets modstandsdygtighed mod indvirken fra ild udefra B, (t,)

Modstandsdygtighed mod korrosion ydre C1, C2, C3 (C4 + C5)%, indre A1 (A2 + A5)"

Organisk belaegning SP 25, PU, AGRO, FOOD SAFE og andet?

Ydre belaegning galvaniseret stal 0,5 + 0,6 mm>®

Indre belaegning galvaniseret stdl 0,4 + 0,5 mm>

Tilgeengelige profileringer Ydre belaegning T; Indre belaegning L, R®, G®

Isolerende kerne opskummet polystyren EPS - polystyren med en taethed pd 12,5 kg/m3
Anvendelse til ikke lgbende placering pé tage og tagbelaegninger

1

Den mindste produktion afhaengigt af type og pladernes tykkelse udggr fra 500 til 1000 m2. For at verificere muligheden for at udfgre den
pdgeeldende bestilling skal vi bede om kontakt til kundeservice eller salgsrepraesentanten
Pladens lzengde er afhaengig af farven pd den ydre belaegning og pladens tykkelse
Den gennemsnitlige veegt pa en plade med en tykkelse pa 0,5 mm under hensyntagen til produktets tolerance
Organisk overflade er udvalgt under hensyntagen til dens holdbarhed og anvendelsesbetingelserne. Valget af overflade bestar af en
miljevurdering pé basis af et af kunden udfyldt miljg-spgrgeskema samt bekraeftet af stdlproducenten samt Paneltech.
Andre stdltyper skal udvaelges i overensstemmelse med anvendelsesbetingelserne og bekraeftes af Paneltech
Belaegning med profilering G - glat eller R- rillen kan praesentere minimale bglger, som har indflydelse pd produktets zestetik, opfylder
kravene til norm EN 14509, bilag D

2)
3]

4

5
6,
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V/EGPANELER

SANDWICHPANELER TIL VAEGGEN

PWPIR-S
3 2

indre side /

AR AR

ydre side med beskyttelsesfolie

-]

modulets bredde 1130 +2
1150 £2

1 Polyuretanpakning

2 Stdlbelaegning

3 PIRkerne

4  Pilens retning pa foliet viser pladens yderside

D - pladens tykkelse
Modulets standardbredde p& 1130 mm kan som tilvalg aendres til 1000 eller 1050 mm

I |
FASTGARING AF V/EGPANELER

< A-A

B3

1130 +2 | 1130 +2

modulets bredde modulets bredde

1 Forbindelseselement

2 Sandwichpaneler til veeggen PaNELTECH
3 Konstruktionen i iht. byggeprojektet

4  Selvklaebende pakning

Forbindelseselementet skal veelges under hensyntagen til konstruktionens type og tykkelse (stdl, temmer, armeret beton, og lign.) samt skil-
levaeggens funktion. Antallet af forbindelseselementer er angivet i belastningstabellerne.
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V/EGPANELER

SANDWICHPANELER TIL VAEGGEN
PW PIR-SU
29 23 -

* ‘ indre side

I+,
AN
ﬁli_gzg

ydre side med beskyttelsesfolie

modulets bredde 1050 +2

1100 £2

1 Polyuretanpakning

2 Stélbelaegning

3 PIRkerne

4  Beskyttelsesfolie i aluminium

D - pladens tykkelse
Modulets standardbredde p& 1050 mm kan som tilvalg aendres til 1000 mm

I
FASTGARING AF V/EGPANELER

<

% . \( \/j/

342 ||_<

1050 +2 |
modulets bredde

1050 +2
modulets bredde

1 Forbindelseselement

2 SU underlag

3 Sandwichpaneler til vaeggen PaNELTECH
4  Selvklzebende pakning

5 Konstruktionen i iht. byggeprojektet

Forbindelseselementet skal veelges under hensyntagen til konstruktionens type og tykkelse (stdl, temmer, armeret beton, og lign.)
samt skillevaeggens funktion. Antallet af forbindelseselementer er angivet i belastningstabellerne.
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V/EGPANELER

SANDWICHPANELER TIL VAGGEN
PWS-S / PWW-S , .

indre side /

A —

i

[a)

!

Al o — i
i
23 ydre side med beskyttelsesfolie 23
\

modulets bredde 1130 +2
1150 £2

1 Stdlbelaegning
2 Kerne af polystyren eller mineraluld

D - pladens tykkelse
Modulets standardbredde p& 1130 mm kan som tilvalg aendres til 1000 eller 1050 mm

FASTGARING AF V/EGPANELER

< A-A

)
e

< 3 +2 H-— i \

1130 £2 \ 1130 £2
modulets bredde modulets bredde

AN

Qﬁ
(=<
(==

Z
(=
(==
=

N ———

[

=

1 Forbindelseselement

2 Sandwichpaneler til veeggen PaNELTECH
3 Konstruktionen i iht. byggeprojektet

4  Selvklaebende pakning

Forbindelseselementet skal veelges under hensyntagen til konstruktionens type og tykkelse (stdl, temmer, armeret beton, og lign.) samt skil-
levaeggens funktion. Antallet af forbindelseselementer er angivet i belastningstabellerne.
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V/EGPANELER

SANDWICHPANELER TIL VAEGGEN

PWW-SU
‘ 29 | 23 ‘ 2 1
b indre side /
[a)
i \ 1
0| |
LS / ol |
i 1
ydre side med beskyttelsesfolie 52
modulets bredde 1050 +2
1100 £2
1 Stdlbelaegning
2 Kerne af mineraluld
D - pladens tykkelse
Modulets standardbredde pd 1050 mm kan som tilvalg aendres til 1000 mm
| |
I |
FASTG@RING AF VAEGPANELER
< A-A
W/
|
i it & .
342 || ! 1 N\2
1050 £2 | 1050 +2
modulets bredde modulets bredde
1 Forbindelseselement
2 SU underlag
3 Sandwichpaneler til vaeggen PaNELTECH
4  Selvklaebende pakning
5 Konstruktionen i iht. byggeprojektet

Forbindelseselementet skal veelges under hensyntagen til konstruktionens type og tykkelse (stdl, temmer, armeret beton, og lign.)
samt skillevaeggens funktion. Antallet af forbindelseselementer er angivet i belastningstabellerne.
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V/EGPANELER

KOMPATIBLE YDRE SAMMENKOBLINGER
VAGPANELER PW PIR-S MED PWW-S/ PWS-S

SYSTEM 1
PW PIR-S TUNGE, PWW-S / PWS-S RILLE

PWW-S / PWS-S

Kernen kan kraeve
tilskeering og mulig
supplerende termisk
isolering, f.eks.
ekspanderende band,
mineraluld eller skum

PW PIR-S E
inden montagen efter montagen
|
\
TILSLUTNING AF KOMPATIBLE YDRE
VAEGPANELER PW PIR-S MED PWW-S/PWS-S
SYSTEM 2
PWW-S / PWS-S TUNGE, PW PIR-S RILLE oW PIRS
(&
Kernen kraever
supplerende
termisk isolering,
f.eks. ekspander-
ende bénd,
mineraluld eller U U

skum

3+£2

PWW-S / PWS-S

inden montagen efter montagen
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V/EGPANELER

TILSLUTNING AF KOMPATIBLE YDRE
V/AEGPANELER PW PIR-SU MED PWW-SU

SYSTEM 1
PW PIR-SU TUNGE, PWW-SU RILLE

PWW-SU

Kernen kan kraeve
tilskeering og mulig
supplerende termisk
isolering, f.eks.
ekspanderende band,
mineraluld

eller skum

PW PIR-SU

32

inden montagen efter montagen

TILSLUTNING AF KOMPATIBLE

YDRE VAGPANELER PW PIR-SU MED PWW-SU

SYSTEM 2 PW PIR-SU

PWW-SU TUNGE, PIR-SU RILLE
Kernen kraever
supplerende
termisk isolering,
f.eks. ekspander-
ende bénd,
mineraluld eller

skum $/

REZRRIZRRKRRIRRIRR

PWW-SU

‘ ‘

3+£2
—_—

inden montagen efter montagen
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V/EGPANELER

SAMMENKOBLING AF VAEGPANELER MED KARMPLADEN
HORISONTALT OG VERTIKALT PANELSYSTEM

O 00 N o U1 A W N =

=
= o

Termoisolering af karmpladen
Forarbejdning 005*

Forarbejdning 001
Forbindelseselement

Selvborende skrue eller aftagelig nitte
Sandwichpaneler til veeggen PaNELTECH
Forarbejdning 010*

Selvklaebende pakning
Konstruktionen i iht. byggeprojektet
Pakning eller montageskum
Karmplade

SAMMENKOBLING AF VAGPANELER MED KARMPLADEN
HORISONTALT OG VERTIKALT PANELSYSTEM

O 00 N O U1 DA W N =

=
N = O

Termoisolering af karmpladen
Forarbejdning 001

Forarbejdning 020*

Forarbejdning 005*
Forbindelseselement

Selvborende skrue eller aftagelig nitte
Sandwichpaneler til vaeggen PaNELTECH
Forarbejdning 010*

Selvklaebende pakning
Konstruktionen i int. byggeprojektet
Pakning eller montageskum
Karmplade

SAMMENKOBLING AF VEGPANELER MED KARMPLADEN
VERTIKALT PANELSYSTEM

O 00 N O U1 DA W N =

=
= o

Termoisolering af karmpladen
Forbindelseselement

Forarbejdning 009

Pakning eller montageskum
Selvborende skrue eller aftagelig nitte
Hydroisolerende taetningsmasse
Sandwichpaneler til vaeggen PaNELTECH
Forarbejdning 010*

Selvklaebende pakning
Konstruktionen i iht. byggeprojektet
Karmplade

* tilvalg

Tegning nr. 1

N

Tegning nr. 2

Tegning nr. 3
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V/EGPANELER

SAMMENKOBLING AF VAEGPANELER MED KARMPLADEN
HORISONTALT OG VERTIKALT PANELSYSTEM

O 00 N o U1 A W N =

il el e =
w N = O

Termoisolering af karmpladen

Konstruktionen i hht. byggeprojektet eller forarbejdning 075
Forarbejdning 005*

Forarbejdning 001

Selvborende skrue eller aftagelig nitte
Forbindelseselement

Sandwichpaneler til veeggen PaNELTECH
Forarbejdning 010*

Selvklaebende pakning

Konstruktionen i iht. byggeprojektet

Beskaering af overfladen foretaget p& byggepladsen*
Pakning eller montageskum

Karmplade

SAMMENKOBLING AF VAGPANELER MED KARMPLADEN
HORISONTALT PANELSYSTEM

O 00 N O U1 DA W N =

o
= o

Termoisolering af karmpladen
Konstruktionen i iht. byggeprojektet eller forarbejdning 076
Forarbejdning 007*

Forarbejdning 003 B

Aftagelig nitte

Selvborende skrue eller aftagelig nitte
Termisk isolering

Sandwichpaneler til vaeggen PaNELTECH
Selvklaebende pakning

Konstruktionen i int. byggeprojektet
Karmplade

SAMMENKOBLING AF VEGPANELER MED KARMPLADEN
HORISONTALT PANELSYSTEM

O© 00 N O U1 DA W N =

—
o

Konstruktionen i iht. byggeprojektet eller forarbejdning 075
Termoisolering af karmpladen

Forarbejdning 009

Termisk isolering

Selvborende skrue eller aftagelig nitte

Hydroisolerende taetningsmasse

Sandwichpaneler til vaeggen PaNELTECH

Selvklaebende pakning

Konstruktionen i iht. byggeprojektet

Karmplade

* tilvalg

Tegning nr. 4

[te)
|co

/

(o)}

B8

1w

N

1

Tegning nr. 5

o

[e2]

\km o N

Tegning nr. 6
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V/EGPANELER

SAMMENKOBLING AF VAEGPANELER MED KARMPLADEN
HORISONTALT OG VERTIKALT PANELSYSTEM

Termoisolering af karmpladen
Forarbejdning 004

Forarbejdning 006

Selvborende skrue eller aftagelig nitte
Forbindelseselement

Sandwichpaneler til veeggen PaNELTECH

Selvklaebende pakning
Konstruktionen i iht. byggeprojektet

O 00 N o U1 A W N =

Pakning eller montageskum

-
o

Karmplade

Tegning nr. 7

SAMMENKOBLING AF V/EGPANELERMED STANG
- YDERSTE UNDERST@TTELSE

HORISONTALT PANELSYSTEM

Hydro isolerende teetningsmasse hvor pladerne har
kontakt*

Forbindelseselement

Forarbejdning 028

Selvborende skrue eller aftagelig nitte
Sandwichpaneler til vaeggen PaNELTECH
Selvklaebende pakning

Konstruktionen i iht. byggeprojektet

0 N o U1 AW N

Termisk isolering

>30| | min 10 3

Tegning nr. 8

* tilvalg
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V/EGPANELER

SAMMENKOBLING AF VAGPANELER | HIGRNET
HORISONTALT PANELSYSTEM

—_

© 0O N o U A W N

Hydro isolerende teetningsmasse hvor pladerne har
kontakt*

Termisk isolering

Beskaering af overfladen foretaget p& byggepladsen*
Forarbejdning 018

Forbindelseselement

Selvborende skrue eller aftagelig nitte
Sandwichpaneler til veeggen PaNELTECH
Konstruktionen i iht. byggeprojektet

Selvklaebende pakning

SAMMENKOBLING AF VAGPANELER I HIGRNET
HORISONTALT PANELSYSTEM

o N oo 1 AW

Forbindelseselement

Hydro isolerende teetningsmasse hvor pladerne har
kontakt*

Forarbejdning 015

Selvborende skrue eller aftagelig nitte
Termisk isolering

Sandwichpaneler til vaeggen PaNELTECH
Konstruktionen i iht. byggeprojektet
Selvklaebende pakning

* tilvalg

AN

.

Tegning nr. 9

o —
| =
8 j . !Q_ b

AR

v/ 23

Tegning nr. 10
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V/EGPANELER

SAMMENKOBLING AF V/EGPANELER PA OPMURET VA£G
HORISONTALT PANELSYSTEM

A W N =

(6,1}

Termisk isolering

Ekspanderende pakning
Forarbejdning 015

Selvborende skrue eller aftagelig nitte

Hydro isolerende teetningsmasse hvor pladerne har
kontakt*

Forbindelseselement

Sandwichpaneler til veeggen PaNELTECH
Selvklaebende pakning

Konstruktionen i iht. byggeprojektet
Forarbejdning 020

Opmuret vaeg

o

[e2]

Tegning nr. 11

SAMMENKOBLING AF VAGPANELER VED DILATATION
HORISONTALT PANELSYSTEM

A U A W N

Selvklaebende pakning

Termisk isolering

Konstruktionen i int. byggeprojektet
Forbindelseselement

Forarbejdning 001

Sandwichpaneler til vaeggen PaNELTECH

Tegning nr. 8

* tilvalg
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V/EGPANELER

PORTABNING - OVERLIGGER
HORISONTALT OG VERTIKALT PANELSYSTEM

O 00 N o U1 A W N =

=
= o

Sandwichpaneler til veeggen PaNELTECH
Hydro isolerende taetningsmasse
Selvborende skrue eller aftagelig nitte
Forbindelseselement

Forarbejdning 005

Forarbejdning 015

Forarbejdning 047 (udsyn)
Selvklaebende pakning

Forarbejdning 046

Konstruktionen i iht. byggeprojektet
Sektionsport

PORTABNING - SIDEN
HORISONTALT OG VERTIKALT PANELSYSTEM

0o N oo 1l A WN =

Sandwichpaneler til vaeggen PaNELTECH
Forbindelseselement

Forarbejdning 047

Forarbejdning 046

Selvklaebende pakning

Konstruktionen i iht. byggeprojektet

Selvborende forbindelseselement eller aftagelig nitte
Sektionsport

* tilvalg

Tegning nr. 13

!’

-

1

co

Tegning nr. 14

NN
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V/EGPANELER

PORTABNING - OVERLIGGER
HORISONTALT OG VERTIKALT PANELSYSTEM

Sandwichpaneler til veeggen PaNELTECH
Konstruktionen i iht. byggeprojektet
Selvklaebende pakning
Forbindelseselement

Selvborende skrue eller aftagelig nitte
Hydro isolerende taetningsmasse

Forarbejdning 005

Forarbejdning 015

O 00 N o U1 A W N =

Forarbejdning 015 (udsyn)

-
o

Forarbejdning 046

—_
[N

Termisk isolering

—_
N

Sektionsport

Tegning nr. 15

PORTABNING - SIDEN
HORISONTALT OG VERTIKALT PANELSYSTEM

Selvklaebende pakning
Konstruktionen i int. byggeprojektet

Sandwichpaneler til vaeggen PaNELTECH

Forbindelseselement

Selvborende skrue eller aftagelig nitte

Forarbejdning 015
Forarbejdning 016

Termisk isolering

O 0 N o U1 A W N =

Sektionsport

Tegning nr. 16

* tilvalg
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V/EGPANELER

VINDUESABNING - LODRET TV/ERSNIT
HORISONTALT OG VERTIKALT PANELSYSTEM

O 00 N o U1 A W N =

el e =
w N = O

Forbindelseselement

Hydro isolerende taetningsmasse
Forarbejdning 009

Sandwichpaneler til veeggen PaNELTECH
Forarbejdning 025

Forarbejdning 056 B, 057 B eller 058 B (udsyn)
Selvborende skrue eller aftagelig nitte
Forarbejdning 051

Forarbejdning 052

Selvklaebende pakning

Konstruktionen i iht. byggeprojektet
Vindue

Forarbejdning 020

PORTABNING - HORISONTALT TVARSNIT
HORISONTALT OG VERTIKALT PANELSYSTEM

O 00 N O U1 DA W N =

=
= o

Sandwichpaneler til vaeggen PaNELTECH
Selvborende skrue eller aftagelig nitte
Forbindelseselement

Forarbejdning 058 B

Forarbejdning 051 (udsyn)

Hydro isolerende taetningsmasse
Forarbejdning 020

Vindue

Konstruktionen i iht. byggeprojektet
Selvklaebende pakning

Forarbejdning 056 B

Tegning nr. 17

Variant 1 Variant 2

Tegning nr. 18
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V/EGPANELER

VINDUESABNING - LODRET TV/ERSNIT
HORISONTALT OG VERTIKALT PANELSYSTEM

O 00 N o U1 A W N =

T el =
A W N = O

Hydro isolerende taetningsmasse
Forbindelseselement

Forarbejdning 006

Forarbejdning 054 B

Forarbejdning 016 (udsyn)
Selvborende skrue eller aftagelig nitte
Forarbejdning 051

Forarbejdning 052

Sandwichpaneler til veeggen PaNELTECH
Selvklaebende pakning
Konstruktionen i iht. byggeprojektet
Vindue

Forarbejdning 012

Montageanker

VINDUESABNING - HORISONTALT TV/ARSNIT
HORISONTALT OG VERTIKALT PANELSYSTEM

O 00 N O U1 DA W N =

i el e
w N = O

Sandwichpaneler til vaeggen PaNELTECH
Selvborende skrue eller aftagelig nitte
Forbindelseselement

Forarbejdning 056 B

Forarbejdning 051 (udsyn)

Vindue

Hydro isolerende taetningsmasse
Forarbejdning 016

Montageanker

Forarbejdning 012

Forarbejdning 026

Konstruktionen i iht. byggeprojektet
Selvklaebende pakning

Tegning nr. 19

Variant 1 Variant 2

10 11 12 13

Tegning nr. 20

65



KOLEISOLERENDE
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K@LEISOLERENDE PLADER

K@LEISOLERENDE SANDWICHPANELER
PWPIR-CH

) # q{: indre side _ | / _ B
ajI:DII = 6 _/ L |
‘_2_3_‘ ydre side med beskyttelsesfolie 23

‘ B modulets bredde 1130 +2
1150 £2

1 Fraesning af kernen
2 Stdlbelaegning
3 PIRkerne

D - pladens tykkelse
Modulets standardbredde p& 1130 mm kan som tilvalg aendres til 1000 eller 1050 mm

FASTG@RING AF K@LEPANELER

< A-A

1o

r/A ) : |

N ‘
=

r/ |
- o= ————y—-

UL |
< 342 || 1 2
\ min 150 \
1130 £2 \ 1130 £2
modulets bredde modulets bredde

Teetningsmasse

Taetningsskum (tilvalg)

1

2

3 Forbindelseselement

4  Sandwichpaneler til vaeggen PaNELTECH
5

Konstruktionen i iht. byggeprojektet
6 Selvklaebende pakning

Forbindelseselementet skal veelges under hensyntagen til konstruktionens type og tykkelse (stdl, temmer, armeret beton, og lign.)
samt skillevaeggens funktion. Antallet af forbindelseselementer er angivet i belastningstabellerne.
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K@LEISOLERENDE PLADER

TILSLUTNING AF KOMPATIBLE YDRE
VAGPANELER PW PIR-CH MED PWW-S / PWS-S

SYSTEM 1
PW PIR-CH TUNGE, PWW-S / PWS-S RILLE

TILSLUTNING AF KOMPATIBLE YDRE
VAGPANELER PW PIR-CH MED PWW-S / PWS-S

SYSTEM 2
PWW-S / PWS-S TUNGE, PW PIR-CH RILLE

PWW-S / PWS-S

Kernen kraever
tilskeering og
supplerende termisk
isolering, f.eks.
ekspanderende band,
mineraluld eller skum

PW PIR-CH

32

inden montagen

efter montagen

PW PIR-CH

Kernen kraever
supplerende
termisk isolering,
f.eks. ekspander-
ende band,
mineraluld eller
skum

PWW-S / PWS-S

68

inden montagen

efter montagen



K@LEISOLERENDE PLADER

METALSAMMENF@JINING TIL KGLEPANELER
VG 0G LOFT

Sammenfgjning i rustfrit st&I* med 19 mm underlag og
EPDM pakning

2 PaNELTECH kglepaneler
Selvklaebende pakning
4 Konstruktionen i iht. byggeprojektet

Tegning nr. 21

SWAL LAX TIE FOR COLDROOM PANELS
VAEG OG LOFT

SWAL LAX forbindelseselement
LAX EPDM-pakning

ALX Klips

PaNELTECH kglepaneler
Selvklaebende pakning

aa A W N =

SWAL forbindelseselement med 16 mm underlag og
EPDM-pakning

7  Konstruktionen i iht. byggeprojektet

Tegning nr. 22

CASTEL COOL SCREW FOR COLDROOM PANELS
VG OG LOFT =

[e)}
B8

CASTEL COOL underlag
Hydro isolerende taetningsmasse 7 3
CASTEL COOL mgtrik

PaNELTECH kglepaneler = \ i
Selvklzebende pakning 1 .
Mgtrik med underlag

Galvaniseret stdlstang med gevind

0 N oo o1 A WN

Konstruktionen i iht. byggeprojektet

| Tegning nr. 23

* tilvalg
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K@LEISOLERENDE PLADER

SAMMENKOBLING AF K@LEPANELER PA YDRE V/EG MED GULVET
KULDE OG FROST

O 00 N o U1 A W N =

T el =
A W N = O

Termoisolering af karmpladen
Forarbejdning 001

Konstruktionen i iht. byggeprojektet
Selvklaebende pakning

PaNELTECH kglepaneler
Metaltrykning eller afsluttende element
Gulv

Dampisolering

Belzegning fjernet p& byggepladsen
Termisk isolering

Termisk isolering af gulvet
Dampisolering

Installation af gulvopvarmning*
Betonflise

SAMMENKOBLING AF K@LEPANELER PA YDRE V/EG MED GULVET
KULDE OG FROST

O 00 N O U1 DA W N =

A el =
A W N = O

Ydre sokkel

PaNELTECH kglepaneler
Forarbejdning 009

Selvborende skrue eller aftagelig nitte
Hydro isolerende taetningsmasse
Metaltrykning eller afsluttende element
Gulv

Dampisolering

Belzegning fjernet pé& byggepladsen
Termisk isolering

Installation af gulvopvarmning*
Termisk isolering af gulvet
Dampisolering

Jernbetonflise

* tilvalg

Tegning nr. 24

>

(6]

Tegning nr. 25
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K@LEISOLERENDE PLADER

SAMMENKOBLING AF K@LEPANELER PA INDRE VG MED GULVET

KULDE OG FROST

O 00 N o U1 A W N =

=
N = O

AFSLUTTENDE TILSLUTNING AF KGLEPANELET MED GULVET

Selvborende skrue eller aftagelig nitte
Forarbejdning 015

PaNELTECH kglepaneler
Dampisolering

Gulv

Metaltrykning eller afsluttende element
Belzegning fjernet p& byggepladsen
Termisk isolering

Installation af gulvopvarmning*
Dampisolering

Termisk isolering af gulvet

Betonflise

K@LERUM

0o N oo 1l AWN =

Betonflise

Betonsokkel i iht. byggeprojektet
Afsluttende CASTEL COOL profil
PaNELTECH kglepaneler
Dampisolering

Forarbejdning 016

Selvborende skrue eller aftagelig nitte
Metaltrykning af gulvet

* tilvalg

IN

o |0

)

(o)}

NI, ]

AN

Tegning nr. 26

Variant 1

Variant 2

Tegning nr. 23
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K@LEISOLERENDE PLADER

AFSLUTTENDE TILSLUTNING AF K@LEPANELET MED GULVET

Jernbetonflise

Hydro isolerende taetningsmasse Variant 1 Variant 2
Forarbejdning 025
Dampisolering
PaNELTECH kglepaneler

Selvborende skrue eller aftagelig nitte

Forarbejdning 024

N OOl AW N

Hydro isolerende taetningsmasse

AFSLUTTENDE TILSLUTNING AF K@LEPANELET MED GULVET
Variant 2

5

Variant 1
Jernbetonflise
Forarbejdning 022 4
Selvskruende skrue rustfri 3
Dampisolering
PaNELTECH kglepaneler

Selvborende skrue eller taetsiddende nitte
Forarbejdning 015

10 I 1
Forarbejdning 023 o EREE == : . [

Hydro isolerende taetningsmasse

O 00 N O U1 DA W N =

—
o

Keramikfliser

AFSLUTTENDE TILSLUTNING AF K@LEPANELET MED GULVET

Variant 1 Variant 2

Jernbetonflise

Startprofil PVC, type U

Hydro isolerende taetningsmasse
PaNELTECH kglepaneler
Selvborende skrue eller aftagelig nitte
Sokkelprofil PVC

A A W N

Tegning nr. 30
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K@LEISOLERENDE PLADER

AFSLUTNING AF INDRE HJZRNE

1 PaNELTECH kglepaneler

2 Hydro isolerende teetningsmasse

3 Forarbejdning 020

4  Selvborende skrue eller teetsiddende nitte

Tegning nr. 31

AFSLUTNING AF INDRE HI@RNE

PaNELTECH kglepaneler

1
2 Hydro isolerende taetningsmasse

3 Selvborende skrue eller teetsiddende nitte
4  Forarbejdning 022

Tegning nr. 32

AFSLUTNING AF INDRE HJZRNE

PaNELTECH kglepaneler [ !

1
2 Hijgrneprofil afrundet PVC

3 Selvborende skrue eller teetsiddende nitte
4 Hydro isolerende taetningsmasse

Tegning nr. 33
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K@LEISOLERENDE PLADER

TILSLUTNING AF VAG MED LOFT
KULDE OG FROST

0 N OO 1AW N

Vaeg - sandwichpanel PaNELTECH
Forarbejdning 020

Selvborende skrue eller aftagelig nitte
Loft - sandwichpanel PaNELTECH
Belzegning fjernet p& byggepladsen
Termisk isolering

Hydro isolerende taetningsmasse
Forarbejdning 016

TILSLUTNING AF VAG MED LOFT
KULDE OG FROST

0w N o0 1 AWN =

Veeg - sandwichpanel PaNELTECH
Forarbejdning 020

Selvborende skrue eller aftagelig nitte
Loft - sandwichpanel PaNELTECH
Belaegning fjernet pé& byggepladsen
Termisk isolering

Hydro isolerende taetningsmasse
Forarbejdning 016

N TN

Tegning nr. 35

TILSLUTNING AF VAG MED LOFT
KULDE OG FROST

O 0 N oo U1 A W N =

Veeg - sandwichpanel PaNELTECH
Forarbejdning 020

Selvborende skrue eller aftagelig nitte
Loft - sandwichpanel PaNELTECH
Belzegning fjernet pé& byggepladsen
Termisk isolering

Hydro isolerende taetningsmasse
Forarbejdning 026

Loft - sandwichpanel PaNELTECH

T

=

Tegning nr. 30

74



K@LEISOLERENDE PLADER

OPHZNG AF LOFTET FRA VAGPANELER
KULDE OG FROST

Heettemgtrik i rustfrit stal
Underlag i rustfrit stal

Hydro isolerende taetningsmasse
Loft - sandwichpanel PaNELTECH
Mgtrik

Stélstang med gevind i rustfrit stél

o Ul A W N =

OPHANG AF LOFTET HVOR PLADERNE HAR KONTAKT
KULDE OG FROST

1 Loft - sandwichpanel PaNELTECH
2 Selvborende skrue eller aftagelig nitte

Sammenfgjning i rustfrit stdl* med 19 mm underlag og
EPDM pakning

Forarbejdning 028

Hydro isolerende taetningsmasse
Selvklaebende pakning
Konstruktionen i int. byggeprojektet

0 N o vt b

Termisk isolering

OPHANG AF LOFTET HVOR PLADERNE HAR KONTAKT
KULDE OG FROST

Loft - sandwichpanel PaNELTECH
Selvborende skrue eller aftagelig nitte
Underlag til Omega-profil

Mgtrik

Omega-profil

Hydro isolerende taetningsmasse
Termisk isolering

Stang med gevind

Forarbejdning 026

Hydro isolerende taetningsmasse

O 00 N O U1 DA W N =

—
o

* tilvalg

Tegning nr. 38

Tegning nr. 39
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K@LEISOLERENDE PLADER

MONTAGE AF KGLED@RE | VAGPANELER
OVERLIGGER OG SIDE

Dgrbladet pé kgledgre

I
I

Pakning til dgrbladet pa kgledgre

3
Afdaekkende clips /
Dgrramme med varmekabel* /
1

N o

Sandwichpaneler til veeggen PaNELTECH
CASTEL COOL forbindelseselement
Forarbejdning af dgrdbning

N o b W=

Tegning nr. 40

MONTAGE AF KGLED@RE | VAGPANELER
TARSKEL

1 Pakning til dgrbladet p& keledgre

2 Dgrbladet pa kgledgre

3 Preesentation af forarbejdning af dardbning

4 Dgrteerskel med varmekabel*

5 Gulvi kglerum
3
ﬂ\ 2
5 1

| Tegning nr. 41
* tilvalg
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TAGPLADER

SANDWICHPANELER TIL TAGET

PW PUR-D / PIR-D

‘ 350
\

T

S ydre side med beskyttelsesfolie

-~

66

\ modulets bredde 1050 +2 |
\ 1136 £2 |

1 Polyuretanpakning

2 PUR eller PIR kerne

3 Stdlbelaegning

4  Beskyttelsesfolie i aluminium

D - pladens tykkelse

FASTGARING AF TAGPANELER

SR SR SRR

1050 +2 | 1050 +£2
modulets bredde modulets bredde

Konstruktionen i iht. byggeprojektet

1
2 Selvklaebende pakning

3 Sandwichpaneler til taget PaNELTECH
4

Forbindelseselement

Selvskruende skrue med pakning omkring 300-400

5 mm

Forbindelseselementet skal veelges under hensyntagen til konstruktionens type og tykkelse (stdl, temmer, armeret beton, og lign.).
Antallet af forbindelseselementer er angivet i belastningstabellerne.
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TAGPLADER

SANDWICHPANELER TIL TAGET

PWS-D / PWW-D
, 350 ‘
| 24 22

I

2
v /
o fLQo
Al ydre side med beskyttelsesfolie V ""‘V‘
SANANAN
|

49 | 23 | indre side
| modulets bredde 1050 £2 |
| 1119 £2

1 Kerne af polystyren eller mineraluld
2 Stélbelaegning

D - pladens tykkelse

FASTGARING AF TAGPANELER

/ /

r \ T \ —~ 3
/é 2
ya
1
1050 +2 | 1050 &2 e
modulets bredde modulets bredde /

Konstruktionen i iht. byggeprojektet

1
2 Selvklaebende pakning

3 Sandwichpaneler til taget PANELTECH
4

5

Forbindelseselement
Selvskruende skrue med pakning omkring 300-400

Forbindelseselementet skal veelges under hensyntagen til konstruktionens type og tykkelse (stdl, temmer, armeret beton, og lign.).

Antallet af forbindelseselementer er angivet i belastningstabellerne.
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TAGPLADER

SAMMENKOBLING AF KOMPATIBLE YDRE TAGPLADER PW PUR-D / PIR-D MED PWW-D / PWS-D
VERSION 1. SANDWICHPANELER TIL TAGET PW PUR-D / PIR-D MONTERET SOM F@RSTE

PW PUR-D PWW-D
PW PIR-D Supplerende termisk PWS-D
isolering, f.eks.
ekspanderende band
indtil 10 mm

Afskeer pladens
nedre I8s

inden montagen

efter montagen

mount a flashing

SAMMENKOBLING AF KOMPATIBLE YDRE TAGPLADER PW PUR-D / PIR-D MED PWW-D / PWS-D
VERSION 2. SANDWICHPANELER TIL TAGET PWW-D/PWS-D MONTERET SOM F@RSTE

PW PUR-D

PW PIR-D
Afskaer pladens

kernefragment

Supplerende
den termisk
isolering, f.eks.
med ekspanderen-
de band
indtil 10 mm

inden montagen

81

efter montagen



TAGPLADER

SAMMENKOBLING AF TAGPLADER
TAGRYGNING

Forarbejdning 103

Termisk isolering

Selvklaebende pakning
Konstruktionen i iht. byggeprojektet
Sandwichpaneler til taget PaNELTECH
Forarbejdning 102

Selvskruende skrue med pakning

Selvborende skrue eller aftagelig nitte

O 00 N o U1 A W N =

Forarbejdning 101

-
o

Afbgining af overfladen foretaget pd byggepladsen*

—_
[N

Forbindelseselement
Pakning UD42

—_
N

SAMMENKOBLING AF TAGPANELER MED V/AEGPANELER
TAGSK/AG MED RENDE

Rendesystem

Forarbejdning 130

Forarbejdning 020

Selvborende skrue eller aftagelig nitte
Sandwichpaneler til vaeggen PaNELTECH

Termisk isolering

Beskeering af overfladen foretaget pd byggepladsen*
Forarbejdning 111 *

O 00 N O U1 DA W N =

Selvskruende skrue med pakning
Sandwichpaneler til taget PaNELTECH
Tagdaeksel 742

Forarbejdning 110

—
o

[EFQUEN
N =

Tegning nr. 43

SAMMENKOBLING AF TAGPANELER MED V/AEGPANELER

TAGSK/AG MED RENDE- ANBEFALET LASNING
TIL PLADER MED EN TYKKELSE PA 40-90 MM

Rendesystem

Forarbejdning 131

Forarbejdning 020

Selvborende skrue eller aftagelig nitte
Sandwichpaneler til vaeggen PaNELTECH
Termisk isolering

Forarbejdning 111*

Selvskruende skrue med pakning L )
Sandwichpaneler til taget PANELTECH \ max 350mm \
Forarbejdning 109*

11 Forarbejdning 110 | Tegning nr. 44

O© 00 N O U1 DA W N =

—
o

* tilvalg
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TAGPLADER

EXPANDING ROOF PANEL JOINT
TVAERGAENDE KONTAKT

N o b~ WN =

Konstruktionen i iht. byggeprojektet
Selvklaebende pakning

Sandwichpaneler til taget PaNELTECH

Termisk isolering

Forbindelseselement

Hydroisolerende taetningsmasse

Selvskruende skrue med pakning (omkring 120mm)

z - mindste bredde af yderste afstivning

SAMMENKOBLING AF TAGPANELER MED V/AEGPANELER
TAGSK/EG PA ENSIDIG TAGH/ELDNING

O 00 N O U1 DA W N =

o
= o

Forarbejdning 020

Selvborende skrue eller aftagelig nitte
Sandwichpaneler til vaeggen PaNELTECH
Termisk isolering

Sandwichpaneler til taget PaNELTECH
Forarbejdning 106

Hydro isolerende taetningsmasse
Selvskruende skrue med pakning
Pakning UD42

Forarbejdning 102

Beskeering af overfladen foretaget pa byggepladsen*

SAMMENKOBLING AF TAGPANELER MED V/AEGPANELER
ENSIDIG TAGH/ALDNING UDEN TAGSKAG

O 00 N O U1 DA W N =

=
= o

Forarbejdning 020

Selvborende skrue eller aftagelig nitte
Sandwichpaneler til vaeggen PaNELTECH
Selvskruende skrue med pakning
Termisk isolering

Beskaering af overfladen foretaget p& byggepladsen*
Sandwichpaneler til taget PANELTECH
Forarbejdning 104

Hydro isolerende taetningsmasse*
Pakning UD42

Forarbejdning 102

* tilvalg

Tegning nr. 47
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TAGPLADER

SAMMENKOBLING AF TAGPANELER MED V/AEGPANELER
@VERSTE TAGSKAG

Forarbejdning 020

Selvborende skrue eller aftagelig nitte
Sandwichpaneler til veeggen PaNELTECH

Termisk isolering

Forarbejdning 107

Selvskruende skrue med pakning

Sandwichpaneler til taget PaNELTECH

Beskaering af overfladen foretaget p& byggepladsen*

0 N OO 1AW N

[ ' max 350mm

SAMMENKOBLING AF TAGPANELER MED V/AEGPANELER
TOP UDEN TAGSKAG

Forarbejdning 020
Selvborende skrue eller aftagelig nitte
Sandwichpaneler til vaeggen PaNELTECH

Selvskruende skrue med pakning

Termisk isolering

Beskeering af overfladen foretaget pd byggepladsen*
Forarbejdning 105

Sandwichpaneler til taget PaNELTECH

0w N o1 AW N =

Tegning nr. 49

* tilvalg
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TAGPLADER

SAMMENKOBLING AF TAGPANELER MED V/AEGPANELER
ENSIDIG TAGH/LDNING - ATTIKA

Sandwichpaneler til taget PaNELTECH
Konstruktionen i iht. byggeprojektet
Selvklaebende pakning

Forarbejdning 020

Selvborende skrue eller aftagelig nitte
Sandwichpaneler til veeggen PaNELTECH

Termisk isolering

O 00 N o U1 A W N =

Forarbejdning 113

-
o

Forarbejdning 114

=
N =

Hydro isolerende taetningsmasse*

—_
w

Selvskruende skrue med pakning
Pakning UD42
Forarbejdning 102

= =
(6, I N

SAMMENKOBLING AF TAGPANELER MED VAGPANELER
SIDE PA TAG - VAG

Sandwichpaneler til vaeggen PaNELTECH
Forarbejdning 020

Termisk isolering

Hydro isolerende taetningsmasse*
Selvborende skrue eller aftagelig nitte

Forarbejdning 118

O 00 N O U1 DA W N =

Forarbejdning 121

—
o

Selvskruende skrue med pakning

—_
—

Forarbejdning 114
Sandwichpaneler til taget PANELTECH

—_
N

* tilvalg

Beskeering af overfladen foretaget pa byggepladsen*

Afbgining af overfladen foretaget pd byggepladsen*

max 300mm

15 14 13 12

Vo

A

A

Tegning nr. 50

Beskeering af overfladen foretaget pd byggepladsen*

Afbgining af overfladen foretaget pd byggepladsen

12 11 10 9 8 %

iy

4 3

Tegning nr. 51
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TAGPLADER

SAMMENKOBLING AF TAGPANELER MED VAGGEN
ENSIDIG TAGH/LDNING - OPMURET VAG

IN

Sandwichpaneler til taget PaNELTECH ’ /
Konstruktionen i iht. byggeprojektet '\

Selvklaebende pakning

[e2]

Selvborende skrue eller aftagelig nitte
14 13 12 11 10

o

Forarbejdning 020

Opmuret vaeg

Hydro isolerende taetningsmasse

Forarbejdning 119

O 00 N o U1 A W N =

Termisk isolering

-
o

Forarbejdning 115

—_
[N

Hydro isolerende taetningsmasse*

—_
N

Selvskruende skrue med pakning
Pakning UD42
Forarbejdning 102

=
A W

Tegning nr. 52

TAGKANAL

Beerende ydre profil

Termoisolering af kanalen

Hydro isolering (f.eks. PVC eller EPDM-membran) \
Installation af opvarmning i kanalen* |
Aflgbsdbning

Hydro isolerende taetningsmasse

)]

Selvskruende skrue med pakning N 15 |
Sandwichpaneler til taget PANELTECH 5 |

14
Forbindelseselement \'"‘, l

Selvklaebende pakning Lo 13

O 00 N O U1 DA W N =

=
= o

Konstruktionen i iht. byggeprojektet 12 11 Mo

—_
N

Selvborende forbindelseselement eller aftagelig nitte 4 |

—_
w

Forarbejdning med PVC overflade 3 \

—_
N

Hydro isolerende samling

AN
Forarbejdning 110 ;\

—_
(6]

Tegning nr. 53

* tilvalg
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TAGPLADER

SAMMENKOBLING AF TAGPANELER MED OVENLYSVINDUER

O 00 N o U1 A W N =

el e =
w N = O

Sandwichpaneler til taget PaNELTECH
Konstruktionen i iht. byggeprojektet
Selvklaebende pakning
Forbindelseselement

Termoisolering af ovenlysvinduets ramme
Ovenlysvinduets ramme
Ovenlysvindue

Forarbejdning af ovenlysvindue
Selvborende skrue eller aftagelig nitte
Hydro isolerende taetningsmasse*
Selvskruende skrue med pakning
Pakning UD42

Forarbejdning 102

SAMMENKOBLING AF TAGPANELER MED OVENLYSVINDUER

O 0 N oo U1 A W N =

Sandwichpaneler til taget PaNELTECH
Selvklaebende pakning

Konstruktionen i int. byggeprojektet
Forbindelseselement

Termoisolering af ovenlysvinduets ramme
Ovenlysvinduets ramme

Ovenlysvindue

Hydro isolering (PVC eller EPDM membran)
Udjeevnende element (fx PIR SOFT)

* tilvalg

13 12

11 10 9

8

Tegning nr. 54

Tegning nr. 51
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De Igsninger, som er praesenteret i naervaerende tilbehgrskat-
alog til sandwichpaneler, er eksempler og kraever konsultation
med den ansvarlige for det pdgaeldende projekt. Virksom-
heden Paneltech baerer ikke noget ansvar for fejl som falge af
fejlagtig anvendelse af den i kataloget indeholdt information.
Kataloget udggr ikke et tilbud som forstdet i lov herom. Virk-
somheden Paneltech forbeholder sig ret til at foretage aen-
dringer uden forudgdende varsel.

Erklzering om brugeregenskaber samt generelle forretnings-
betingelser er tilgaengelige pd www.paneltech.pl.
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http://www.paneltech.pl/
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) ELEMENTLEVERANDGREN

Elementleverandgren ApS er vores samarbejdspartner i Danmark
Elementleverandgren
8670 Lasby
Ole Rgmers Vej 32B
Kim +45 6055 1586 / Simon +45 5151 9117
kic@elementleverandoeren.dk
sh@elementleverandoeren.dk

ELEMENTLEVERANDOEREN.DK

PaNELTECH Sp. z o.0.
41-508 Chorzow
ul. Michatkowicka 24
+48 32 24591 41
info@paneltech.pl

PANELTECH.EU
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